Wysokiej jakosci
Stemple z cylindrycznym
kotnierzem 1SO 8020,
Stemple Tuff Punch

do duzych obciazen,
piloty,

tuleje prowadzace,
obsady i ptyty stemplowe



STEMPLE 1SO 8020

‘AJ_ z odklejaczem, Jektole® 1.1
*AP_ bez odklejacza, Standard 1.2
*SJ_ z kotkiem centrujacym i odklejaczem, Jektole® 1.3
*SP_ z kotkiem centrujacym bez odklejacza, Standard 1.4

PILOTY Z ZAKONCZENIEM STOZKOWYM

* APA_ bez kotka centrujacego, Standard 21
*SPA_ z kotkiem centrujacym 22

PILOTY Z ZAKONCZENIEM ZAOKRAGLONYM

* APT 1SO 8020 3.1

TULEJKI PROWADZACE

* AE_ Tulejki prowadzace z kotnierzem u gory 3.2
* AF_ Tulejki prowadzace z kotnierzem u dotu 33
*AG_ Tulejki prowadzace bez kotnierza 34

STEMPLE, POLWYROBY NA STEMPLE, STEMPLE TUFF PUNCH DO DUZYCH
OBCIAZEN, STEMPLE BLOKOWANE

* AYX Stempele z odklejaczem 4.1
* AUX Stempele bez odklejacza 4.2
*AJB Potwyréb na stempel 4.3
*SJB Potwyréb na stempel i kotkiem centrujacym

*APB Potwyréb na stempel 4.4
* SPB Potwyréb na stempel z kotkiem centrujacym

*AJ_F/AJBF  Stempele Tuff Punch, do duzych ohcigzen, Jektole® 4.5
* AP_F/APBF  Stempele Tuff Punch, do duzych obciazen 4.6
* AWX Stempele o nienormatywnych srednicach trzonka-do @ 7 4.7
* AXX Stempele o nienormatywnych srednicach trzonka - do o7 4.8
* ACX Stempele o nienormatywnych srednicach trzonka -do o 7 4.9
*ACB Stempele o nienormatywnych srednicach trzonka - do o7 5.0

OBSADY / PLYTY STEMPLOWE DO STEPMLI ISO 8020, DO DUZYCH OBCIAZEN

* ART/ARTS Obsady stempli True Location™ 5.1
* ARTF/ARTFS Obsady stempli True Location™, do duzych obciazen 5.2
*ORT/ORTS  Obsady stempli 5.3
*ORT/ORTS  Obsady stempli 5.4
* ARA Obsady stempli ze sterowaniem pneumatycznym Sﬁ
* ARAS Obsady stempli ze sterowaniem pneumatycznym 5.
*ARC Obsady stempli ze sterowaniem recznym 5.7
* ARCS Obsady stempli ze sterowaniem recznym 5.8
* ARP Plyty stemplowe Multi-Location™ 5.9
INNE

* Komponenty Jektole® 6.1
* Podktadki dystansowe / Ptytki pod obsady 6.2
* Znormalizowane formy specjalne 6.3

* Zabezpieczenia przed obrotem 6.4



Materiat

STEMPEL TYP AJ_ JEKTOLE® A2 (HWS)
M2 (HSS)
PS (PS4)
Gtowica

ISO 8020, z odklejaczem, Jektole®

Materiat: A2 (standard), M2 i PS - podawa¢ przy zaméwieniu.

(podac)

Przy wspdlnym zamdwieniu stempli ksztattowych
AJJ i AJR z przynaleznymi tulejkami tngcymi stemple
wykonywane sg z zaokraglonymi naroznikami,

jezeli luz cigcia jest réwny lub mniejszy

niz 0,08.

Sprawdzi¢ wymiary P&W, aby upewnic¢ sie,
ze przekatna G nie przekracza pokazanego maksimum.

G= P2+ W?

Trzon  Diugosé formyL1  Typ&D Zakres Typ&D Min. Maks. Kotek
Jektole®
Stand.  Altern.
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Standardowe zmiany dla stempli AJ

Standardowe zmiany wykraczaja poza podane powyzej wielkosci i moga by¢ wykonane za niewielkg optata dodatkowa.

Maks.
Minimum P w przypadku stempli okragtych Minimum W dla stempli ksztattowych

Wymiary P lub W mniejsze niz standard

Diugosci ostrzy wigksze niz standard
Podac¢ XBR lub XBB i dtugosc¢ (patrz tabela powyzej).

Trzon

Min. XD
Bez otworu bocznego do wyrzucania powietrza Mniejsze elementy konstrukcyjne Jektole®
Bez kosztéw. Komponenty Jektoles nie wehodza tutaj w zakres dostawy. Patrz strona 6.1.1.

Inne potozenie pasowania

Przez XLD ustalana jest diugos¢ pasowania 40 mm trzonu stempla
mierzona od kotnierza stempla. Dzigki temu nie jest juz konieczne
przeciskanie catego trzonu przez ptyte stemplowa.

DayTride® DAYTIN®

Jedyna w swoim rodzaju obrébka powierzchni o duzej odporno$ci na zuzycie. Powloka z azotku tytanu zapewniajgca dodatkowg
Dostepna tylko dla M2 i PS. wytrzymatosé.

Specjalna powtoka PVD. DAYTIN®

Powloka ta daje dobre wtasciwo$ci smarne i duzg ochrone przed zuzyciem.
Wiasciwosci, ktérych nie majg inne powtoki PVD lub CVD. Wspdtczynnik tarcia

jest mniejszy niz w przypadku innych powtok. Dostepne tylko dla stempli z materiatu M2 i
PS.

Powloka z azotku tytanu zapewniajgca dodatkowg
wytrzymatosé.
Dostepna tylko dla M2 i PS.

1.1.2
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PRESS FIT

Skrécenie dtugosci catkowitej
na ostrzu

Dla uzyskania dtugosci ostrza
nalezy poda¢ XBR.

Precyzyjna dlugos¢ catkowita
Doktadnie jak w przypadku XL, oprécz

Grubos¢ gtowicy jako wartos¢ precyzyjna
Jak XT, grubo$¢ glowicy jest jednak przy tym
ustalana z tolerancjg

+0,01.

Zredukowana srednica kotnierza
Réwna D +0,00 - 0,03.

zachowania tolerancji diugosci catkowitej
+0,02.

Zredukowana grubos¢ gtowicy
Materiat jest zdejmowany od strony gtowicy,
przez co nastepuje redukcja diugosci catkowitej.

ZABEZPIECZENIA PRZED OBROTEM

Standardowa pozycja zabezpieczenia przed obrotem jest rownolegta do wymiaru P.
Dodatkowe informacje patrz strona 6.4.1.

AJL nowa standardowa forma o wiekszej trwatosci
Te stemple firmy DAYTONe o promieniu naroznika R = 0,5 gwarantujg wigkszg trwato$c.
Zapewniony jest luz ciecia na calym obwodzie. Rabki czesto tworzone przez ostre krawedzie
w tym przypadku nie wystepuja.
Stemple nie ulegajg szybkiemu zuzyciu.
Znaczne powstawanie rgbkéw
powodowane przez ostre
krawedzie
formy stempla

DAYTON® JEKTOLE®, ,Inny” stempel z odklejaczem

Stempel dajacy mozliwos¢ trzykrotnego zwiekszenia produkcii.
Odklejacz jest przy przeszlifowaniu blokowany. Bez skomplikowanego
demontazu stempla.

Nr patent. 2,917,960 i 3,255,654

Przyktad zaméwienia:

Informacja: llo$¢ sztuk
Typ
Srednica trzonu
Dlugos¢ ostrzy i catkowita
Materiat
Wymiary P lub P&W
Zmiany standardowe

Sztuk Typ
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Materiat

STEMPEL TYP AP_ A2 (HWS)
M2 (HSS)
PS (PS4)
Glowica
]
EE
[
H
[
*
*D<5: D+2
D25: D+3
1SO 8020, bez odklejacza, standard
Materia: A2, M2 i PS - podawa¢ przy zamoéwieniu.
(podac)
Przy wspolnym zamdwieniu stempli ksztattowych
AJJ i AJR z przynaleznymi tulejkami tngcymi stemple
wykonywane sg z zaokraglonymi naroznikami,
jezeli luz cigcia jest réwny lub mniejszy
niz 0,08.
Sprawdzi¢ wymiary P&W, aby upewni¢ sieg,
ze przekatna G nie przekracza pokazanego maksimum.
G =P+ W?
Trzon  Diugos¢ formy L1 Zakres Min. Maks.
Stand.  Altern.
1.2 DAYTON PROGRESS GmbH - Postfach 1165 - D-61401 Oberursel/Ts. - Telefon: (06171) 92 42-01 - Telefaks: (06171) 92 42-20 - http://www.daytonprogress.de - e-mail: info@daytonprogress.de
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Standardowe zmiany dla stempli AP

Standardowe zmiany wykraczaja poza podane powyzej wielkosci i moga by¢ wykonane za niewielkg optata dodatkowa.

Maks.

Minimum P w przypadku stempli okragtych Minimum W dla stempli ksztattowych

Wymiary P lub W mniejsze niz standard

Diugosci ostrzy wigksze niz standard
Podac¢ XBR lub XBB i dtugo$¢ (patrz tabela powyzej).

Zredukowana srednica trzonu
Srednica kotnierza nie zmienia sie wraz ze $rednica trzonu.

Trzon
Min. XD

Inne potozenie pasowania
Przez XLD ustalana jest dlugo$¢ pasowania 40 mm trzonu stempla mierzona od
kotnierza stempla. Dzigki temu nie jest juz konieczne przeciskanie catego trzonu

przez plyte stemplowa.

DayTride® DAYTINe

Jedyna w swoim rodzaju obrébka powierzchni o duzej odporno$ci na zuzycie. Powloka z azotku tytanu dajgca dodatkowa wytrzymato$¢.
Dostepna tylko dla M2 i PS. Dostepna tylko dla M2 i PS.

Specjalna powtoka PVD. TiCN®,

Powioka ta daje dobre wtasciwo$ci smarne i duzg ochrone przed zuzyciem. ; : -
Wiasciwosci, ktdrych nie majg inne powtoki PVD lub CVD. Wspdtczynnik tarcia Powioka PVD na powgrzchme odporne na zuzycle.
]ﬁ;t_rgrgejszy niz w przypadku innych powlok. Dostepne tylko dla stempli z materiatu Dostepna tylko dla M2 PS.

iPS.

1.2.2
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Skrocenie dtugosci catkowitej na ostrzu Grubos¢ gtowicy jako wartos¢ precyzyjna
Dla uzyskania diugosci ostrza nalezy poda¢ XBR. Jak XT, grubo$¢ glowicy jest jednak przy tym
ustalana z tolerancjg £ 0,01.

Precyzyjna diugosc catkowita Zredukowana $rednica kotnierza
Doktadnie jak w przypadku XL, oprécz Réwna D +0,00 - 0,03.
zachowania tolerancji diugosci catkowitej

+0,02.

Zredukowana grubos¢ gtowicy
Materiat jest zdejmowany od strony gtowicy,
przez co nastepuje redukcja dtugosci catkowitej.

ZABEZPIECZENIA PRZED OBROTEM

Standardowa pozycja zabezpieczenia przed obrotem jest rownolegta do wymiaru P.
Dodatkowe informacje patrz strona 6.4.1.

APL nowa standardowa forma o wigkszej trwatosci
Te stemple firmy DAYTONe 0 promieniu naroznika R = 0,5 gwarantujg wiekszg trwato$¢.
Zapewniony jest luz ciecia na catym obwodzie. Rabki czesto tworzone przez ostre krawedzie
w tym przypadku nie wystepuja.
Stemple nie ulegajg szybkiemu zuzyciu.
Znaczne powstawanie rgbkéw
powodowane przez ostre
krawedzie
formy stempla

Przyktad zaméwienia:

Informacja: llo$¢ sztuk
Typ
Srednica trzonu
Diugos¢ ostrzy i catkowita
Materiat
Wymiary P lub P&W
Zmiany standardowe

Sztuk Typ

1.2.3
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Materiat

STEMPEL Z KOLKIEM CENTRUJACYM TYP SJ_ JEKTOLE® 322 ((:\;V:))
PS (PS4)
Gtowica
Pt
g
Gighokos¢ 11

1SO 8020, z kotkiem centrujacym i odklejaczem, Jektoles

Materiat: A2 i M2 - podawac przy zaméwieniu.

(podac)

Przy wspolnym zamodwieniu stempli

SJJ i SJR z przynaleznymi tulejkami tngcymi stemple
wykonywane sg z zaokraglonymi naroznikami,

jezeli luz cigcia jest réwny lub mniejszy

niz 0,08.

Sprawdzi¢ wymiary P&W, upewni¢ sie,
ze przekatna G nie przekracza pokazanego maksimum

G =P+ W?

Trzon  Dlugosé formyL1  Typ&D Zakres Typ&D Min. Maks. Kolek®
Stand.  Altern. Jektole
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Standardowe zmiany dla stempli SJ

Standardowe zmiany wykraczaja poza podane powyzej wielkosci i moga by¢ wykonane za niewielka optata dodatkowa

Maks.

Minimum P w przypadku stempli okragtych

Wymiary P lub W mniejsze niz standard

Diugosci ostrzy wieksze niz standard
Podac¢ XBR lub XBB i dlugo$¢ (patrz tabela powyzej)

Zredukowana srednica trzonu
Srednica kotnierza nie zmienia sie wraz ze $rednicg trzonu.

Trzon
Min. XD

Bez otworu bocznego
Do wyrzucania powietrza. Bez kosztéw. Komponenty Jektolee nie wchodzg tutaj w
zakres dostawy.

Inne potozenie pasowania

Przez XLD ustalana jest dtugo$¢ pasowania 40 mm trzonu stempla mierzona od
kotnierza stempla. Dzigki temu nie jest juz konieczne przeciskanie catego
trzonu przez ptyte stemplowa.

DayTride®
Jedyna w swoim rodzaju obrobka powierzchni o duzej odpornosci na zuzycie.
Dostepne tylko dla M2.

Specjalna powtoka PVD
Powloka ta daje dobre wtasciwo$ci smarne i duzg ochrone przed zuzyciem.
Wiasciwosci, ktérych nie majg inne powtoki PVD lub CVD. Wspdtczynnik tarcia

Kolek

Minimum W dla stempli ksztattowych Jektole®

Mniejsze elementy konstrukcyjne Jektole®
Patrz strona 6.1.1.

DAYTIN®
Powtoka z azotku tytanu zapewniajaca dodatkowg
wytrzymato$é. Dostepne tylko dla M2.

TiCN®Powloka PVD dla powierzchni odpornych na
$cieranie. Dostepna tylko dla M2.

jest mniejszy niz w przypadku innych powtok. Dostepne tylko dla stempli z materiatu M2.
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Skrocenie dtugosci catkowitej

Grubos¢ gtowicy jako wartos¢ precyzyjna

na ostrzu Jak XT, grubosc gtowicy jest jednak przy tym
Dla uzyskania diugosci ostrza nalezy podac¢ ustalana z tolerancjg £ 0,01.
XBR.

Zredukowana srednica kotnierza
Precyzyjna dlugos¢ catkowita Réwna D +0,00 - 0,03.
Doktadnie jak w przypadku XL, oprécz
zachowania tolerancji diugosci catkowitej

+0,02.

Zredukowana grubos¢ gtowicy
Materiat jest zdejmowany od strony glowicy,
przez co nastepuje redukcja dtugosci catkowitej.

ZABEZPIECZENIA PRZED OBROTEM

Standardowa pozycja zabezpieczenia przed obrotem jest rownolegta do wymiaru P.
Dodatkowe informacje patrz strona 6.4.1.

SJL nowa standardowa forma o wigkszej trwatosci
Te stemple firmy DAYTONe o promieniu naroznika R = 0,5 gwarantujg wigkszg trwalosc.
Zapewniony jest luz ciecia na calym obwodzie. Rabki czesto tworzone przez ostre krawedzie
w tym przypadku nie wystepuja.
Stemple nie ulegajg szybkiemu zuzyciu.
Znaczne powstawanie rgbkéw
powodowane przez ostre
krawedzie
formy stempla.

DAYTON® JEKTOLE®, ,Inny” stempel z odklejaczem

Stempel dajacy mozliwos¢ trzykrotnego zwigkszenia produkcii.
Odklejacz jest przy przeszlifowaniu blokowany. Bez skomplikowanego
demontazu stempla.

Nr patent. 2,917,960 i 3,255,654

Przyktad zaméwienia:

Informacja: llo$¢ sztuk
Typ
Srednica trzonu
Diugos¢ ostrzy i catkowita
Materiat
Wymiary P lub P&W
Zmiany standardowe

Sztuk Typ
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Materiat
STEMPEL Z KOLKIEM CENTRUJACYM TYP SP_ 322 ((:VSV;)

Gtowica

Foma

PIW  Okragly

Glebokos¢ 11

1SO 8020, z kotkiem centrujacym bez odklejacza, Standard

Materiat: A2 i M2 - podawac przy zaméwieniu.

(podac)

Przy wspolnym zaméwieniu stempli SPJ i SPR
z przynaleznymi tulejkami thgcymi stemple
wykonywane sg z zaokrgglonymi naroznikami,
jezeli luz cigcia jest rowny lub mniejszy

niz 0,08.

Sprawdzi¢ wymiary P&W, aby upewni¢ sieg,
ze przekatna G nie przekracza pokazanego maksimum

G=VP?+W?

Trzon Dlugosc formy L1 Typ&D Zakres Typ&D Min. Maks.

Stand.  Altern.

Inkl. Passstift Rd. & 6 x 25
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Standardowe zmiany dla stempli SP

Standardowe zmiany wykraczaja poza podane powyzej wielkosci i moga by¢ wykonane za niewielkg opfata dodatkowa

Maks.

Minimum P w przypadku stempli okragtych Minimum W dla stempli ksztattowych

Wymiary P lub W mniejsze niz standard

Wymiary P lub W mniejsze niz standard

Diugosci ostrzy wigksze niz standard
Podac¢ XBR lub XBB i diugos$¢ (patrz tabela powyzej).

Trzon
Min. XD

Inne potozenie pasowania

Przez XLD ustalana jest dtugo$¢ pasowania 40 mm trzonu stempla mierzona od
kotnierza stempla. Dzigki temu nie jest juz konieczne przeciskanie catego
trzonu przez ptyte stemplowa.

DayTride: DAYTIN®

Jedyna w swoim rodzaju obrébka powierzchni o duzej odporno$ci na zuzycie. Powloka z azotku tytanu zapewniajgca dodatkowg
Dostepne tylko dla M2. wytrzymatosé.

Specjalna powtoka PVD. TiCN®Powloka PVD na powierzchnie odpome na
Powloka ta daje dobre wiasciwosci smarne i duzg ochrone przed zuzyciem. zuzycie.

Wiasciwosci, ktdrych nie majg inne powtoki PVD lub CVD. Wspdtczynnik tarcia Dostepne tylko dla M2.

jest mnigjszy niz w przypadku innych powiok. Dostepne tylko dla stempli z materiatu M2.

1.4.2
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Skrocenie dtugosci catkowitej na ostrzu
Dla uzyskania dtugosci ostrza nalezy poda¢
XBR.

Precyzyjna dtugos¢ catkowita

Grubos¢ gtowicy jako wartos¢ precyzyjna
Jak XT, grubos¢ gtowicy jest jednak przy tym
ustalana z tolerancjg £ 0,01.

Zredukowana srednica kotnierza

Doktadnie jak w przypadku XL, oprécz Réwna D +0,00 - 0,03.
zachowania tolerancji diugosci catkowitej

+0,02.

Zredukowana grubos¢ gtowicy
Materiat jest zdejmowany od strony glowicy,
przez co nastepuje redukcja dtugosci catkowitej.

ZABEZPIECZENIA PRZED OBROTEM

Standardowa pozycja zabezpieczenia przed obrotem jest rownolegta do wymiaru P.
Dodatkowe informacje patrz strona 6.4.1.

SPL nowa standardowa forma o wigkszej trwatosci
Te stemple firmy DAYTON® o promieniu naroznika R = 0,5 gwarantujg wiekszg trwato$c.
Zapewniony jest luz ciecia na catlym obwodzie. Rabki czesto tworzone przez ostre krawedzie
w tym przypadku nie wystepuja.
Stemple nie ulegaja szybkiemu zuzyciu.
Znaczne powstawanie rgbkéw
powodowane przez ostre
krawedzie
formy stempla.

Przyktad zaméwienia:

Informacja: llo$¢ sztuk
Typ
Srednica trzonu
Dtugosc¢ ostrzy i catkowita
Materiat
Wymiary P lub P&W
Zmiany standardowe

Sztuk Typ
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, i Materiat
PILOTY Z ZAKONCZENIEM STOZKOWYM TYP APA M2 (HSS)

Gtowica

R ujete
Glebokosé 11 e

Bez kotka centrujacego, standard

Materiat: M2 - podawac przy zaméwieniu.

Trzon  Dlugos¢ formy L Typ&D Zakres Nosek pilota
D Stand. Altern. APA P Diugos¢ N

Jezeli P = D, tolerancja trzonu obowigzuje dla catej dtugosci.
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Standardowe zmiany dla pilotow z zakonczeniem stozkowym APA

Standardowe zmiany wykraczaja poza podane powyzej wielkosci i moga by¢ wykonane za niewielka optata dodatkowa.

Maks.

Minimum P

Wymiary P mniejsze od standardu Diugosci formy wigksze niz standard

Zredukowana srednica trzonu
Srednica kotnierza nie zmienia sie wraz ze $rednicg trzonu.

Trzon
Min. XD

Inne potozenie pasowania

Przez XLD ustalana jest dlugo$¢ pasowania 40 mm trzonu stempla mierzona od
kotnierza stempla.

Dzigki temu nie jest juz konieczne przeciskanie catego trzonu przez

ptyte stemplowa. Standard w APA.

DAYTIN® DayTride®
Powloka z azotku tytanu dajaca dodatkowa wytrzymaloé. Dostepne tylko dla M2. Jedyna w swoim rodzaju obrobka powierzchni o duzej
odpornosci na zuzycie. Dostepne tylko dla M2.
Specjalna powtoka PVD. TiCN®Powloka PVD na powierzchnie odporne na
Powloka ta daje dobre wlasciwosci smame i duzg ochrone przed zuzyciem. zuzycie. Dostepne tylko dla M2.

Wiasciwosci, ktérych nie majg inne powtoki PVD lub CVD. Wspdtczynnik tarcia
jest mniejszy niz w przypadku innych powtok. Dostepne tylko dla stempli z materiatu M2.
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Skracanie pilotow od ostrza Grubos¢ gtowicy jako wartos¢ precyzyjna
Standardowa dlugo$¢ L1 jest zachowana tylko dla Jak XT, grubo$¢ glowicy jest jednak przy tym
APA. ustalana z tolerancjg £ 0,01.

Zredukowana Srednica kotnierza
Zredukowana grubos¢ gtowicy Réwna D +0,00 - 0,03.
Materiat jest zdejmowany od strony glowicy,
przez co nastepuje redukcja dtugosci catkowitej.

Przyktad zaméwienia:

Informacja: llo$¢ sztuk
Typ
Srednica trzonu
Diugos¢ ostrzy i catkowita
Materiat
Wymiary P lub P&W
Zmiany standardowe

Sztuk  Typ
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, i Materiat
PILOTY Z ZAKONCZENIEM STOZKOWYM Z KOLKIEM CENTRUJACYM TYP SPA M2 (HSS)

Gtowica

R ujete
Glebokosé 11

Z kotkiem centrujacym

Materia: M2 - podawa¢ przy zaméwieniu.

Trzon  Diugos¢ formy L, Typ&D Zakres Nosek pilota
D Stand. Altern. SPA P Diugosé N

Jezeli P = D, tolerancja trzonu obowigzuje dla catej dtugosci.
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Standardowe zmiany dla z zakonczeniem stozkowym SPA

Standardowe zmiany wykraczaja poza podane powyzej wielkosci i moga by¢ wykonane za niewielka optata dodatkowa.

Maks.

Minimum P

Wymiary P mniejsze od standardu Diugosci formy wigksze niz standard

Zredukowana srednica trzonu
Srednica kotnierza nie zmienia sie wraz ze $rednicg trzonu.

Trzon
Min. XD

Inne potozenie pasowania

Przez XLD ustalana jest dtugo$¢ pasowania 40 mm trzonu stempla mierzona od
kotnierza stempla.

Dzigki temu nie jest juz konieczne przeciskanie catego trzonu przez

ptyte stemplowa. Standard w APA.

DAYTIN® DayTride®

Powloka z azotku tytanu zapewniajaca dodatkowa wytrzymatos¢. Dostepne tylko Jedyna w swoim rodzaju obrébka powierzchni o duze]
dla M2. odpornosci na zuzycie. Dostepne tylko dla M2.
Specjalna powtoka PVD. TiCN®

Powloka ta daje dobre wtasciwo$ci smarne i duzg ochrone przed zuzyciem. Powtoka PVD dla powierzchni odpornych na $cieranie.
Wiasciwosci, ktérych nie majg inne powtoki PVD lub CVD. Wspdtczynnik tarcia Dostepna tylko dla M2.

jest mniejszy niz w przypadku innych powtok. Dostepne tylko dla stempli z
materiatu M2.

2.2.2
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Skracanie pilotow od ostrza Grubos¢ gtowicy jako wartos¢ precyzyjna
Standardowa dugo$¢ L1 jest zachowana tylko dla Jak XT, grubo$¢ glowicy jest jednak przy tym
SPA. ustalana z tolerancjg £ 0,01.

Zredukowana Srednica kotnierza
Zredukowana grubos¢ gtowicy Réwna D +0,00 -0,03.
Materiat jest zdejmowany od strony gtowicy,
przez co nastepuje redukcja diugosci catkowitej.

Przyktad zaméwienia:

Informacja: llo$¢ sztuk
Typ
Srednica trzonu
Diugos¢ ostrzy i catkowita
Materiat
Wymiary P lub P&W
Zmiany standardowe

Sztuk  Typ
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Materiat

PILOT TYP APT A2 (HWS)
M2 (HSS)

PS (PS4)
Gtowica

*D<5: D+2
D=25: D+3

1SO 8020

Materiat: A2 (standard), M2 i PS - podawac przy zaméwieniu.

Koniec
pilota
Ponizej
4,0
Forma paraboliczna Przekroj petnej
do tagodnego uchwytu srednicy

Trzon  Dlugosc formy Ly Typ&D Zakres
D Stand. Altern. APA P
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Standardowe zmiany dla pilota APT

Standardowe zmiany wykraczaja poza podane powyzej wielkosci i moga by¢ wykonane za niewielka optata dodatkowa.

Maks.

Minimum P

Wymiary P mniejsze od standardu Diugosci formy wigksze niz standard

Zredukowana $rednica trzonu
Srednica kotnierza nie zmienia sie wraz ze $rednica trzonu.

Trzon
Min. XD

Inne potozenie pasowania

Przez XLD ustalana jest dtugo$¢ pasowania 40 mm trzonu stempla
mierzona od kotnierza stempla.

Dzieki temu nie jest juz konieczne przeciskanie catego trzonu przez
ptyte stemplowa. Standard w APT.

DAYTIN® DayTride®
Powloka z azotku tytanu zapewniajgca dodatkowg wytrzymatosé. Jedyna w swoim rodzaju obrébka powierzchni o duzej
Dostepna tylko dla M2 i PS. odpornosci na zuzycie. Dostepna tylko dla M2 i PS.
Specjalna powtoka PVD. TiCN®
Powloka ta daje dobre wiasciwo$ci smarne i duzg ochrone przed Powioka PVD na powierzchnie odporne na zuzycie.
zuzyciem. Dostepna tylko dla M2 i PS.
Wiasciwosci, ktdrych nie majg inne powtoki PVD lub CVD.
Wspoétczynnik tarcia

jest mnigjszy niz w przypadku innych powtok. Dostepne tylko dla
stempli z materiatu M2 i PS.

3.1.2
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Skracanie pilotow od ostrza Grubos¢ gtowicy jako wartos¢ precyzyjna
Standardowa diugo$¢ L1 jest zachowana tylko Jak XT, grubos¢ glowicy jest jednak przy tym
dla APA i SPA. ustalana z tolerancjg £ 0,01.

Zredukowana srednica kotnierza
Zredukowana grubos¢ gtowicy Réwna D +0,00 -0,03.
Materiat jest zdejmowany od strony gtowicy,
przez co nastepuje redukcja dtugosci catkowitej.

Przyktad zaméwienia:

Informacja: 1l0$¢ sztuk
Typ
Srednica trzonu
Dtugos$c¢ ostrzy i catkowita
Materiat
Wymiary P lub P&W
Zmiany standardowe

Sztuk  Typ

3.1.3

PRESS FIT DAYTON PROGRESS GmbH - Postfach 1165 - D-61401 Oberursel/Ts. - Telefon: (06171) 92 42-01 - Telefaks: (06171) 92 42-20 - http://www.daytonprogress.de - e-mail: info@daytonprogress.de



NOTATKI

3.1.4

DAYTON PROGRESS GmbH - Postfach 1165 - D-61401 Oberursel/Ts. - Telefon: (06171) 92 42-01 - Telefaks: (06171) 92 42-20 - http://www.daytonprogress.de - e-mail: info@daytonprogress.de PRESS FIT



Materiat
TULEJKI PROWADZACE Z KOLNIERZEM TYP AE_ A2 (HWS)

Gtowica

Gtowica u gory

Materiat: A2 - podawa¢ przy zamoéwieniu.

(podac)

Ostre narozniki to wersja typowa.

Dla zapewnienia prawidtowej szczeliny cigcia

DAYTON dostarcza $ciete narozniki

jako standard, aby nie dochodzito do zaburzen

szczeliny cigcia, jezeli cata szczelina cigcia wynosi 0,08 lub
mniej

Sprawdzi¢ wymiary P&W, aby upewni¢ sieg,
ze przekatna G nie przekracza podanej warto$ci maksymailnej.

G = VP2 W2

Trzon Zakres Forma co
okragty Min. Maks. otworu okr.
D H P W PIG C

Petny stozek

3.21
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Standardowe zmiany tulejek prowadzacych AE_

Zredukowana $rednica kotnierza
Réwna D + 0,00 - 0,03

Zredukowana wysokos¢ kotnierza zmienia
dtugos¢ catkowita L,
a nie wymiar V.

ZABEZPIECZENIA PRZED OBROTEM

Standardowa pozycja zabezpieczenia przed obrotem jest rownolegta do wymiaru P.
Dodatkowe informacje patrz katalog tulejek strona 2.1.1.

Przyktad zaméwienia:
Informacja: llo$¢ sztuk

Typ
Kody trzonu i diugosci

Wymiary P lub P&W

Zmiany standardowe
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Materiat

TULEJKI PROWADZACE Z KOLNIERZEM TYP AF_ A2 (HWS)

Gtowica

Gtowica u dotu

Materiat: A2 - podawa¢ przy zaméwieniu.

(podac)
Ostre narozniki to wersja typowa.
Dla zapewnienia prawidtowej szczeliny cigcia
DAYTON dostarcza $ciete narozniki
jako standard, aby nie dochodzito do zaburzen
szczeliny cigcia, jezeli
cata szczelina cigcia wynosi 0,08 lub mniej
Sprawdzi¢ wymiary P&W, aby upewnic¢ sie,
ze przekatna G nie przekracza podanej warto$ci maksymalne;j.
G = P2+ W?
Trzon Zakres Forma co
okragty Min. Maks. otworu okr.
D H P w PIG c
Petny stozek
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Standardowe zmiany tulejek prowadzacych AF _

Zredukowana $rednica kotnierza
réwna D + 0,00 - 0,03.

Zredukowana wysokos¢ kotnierza zmienia dtugosé
catkowitg L i wymiar V.

Precyzyjna wysokos¢ kotnierza
Tolerancja wysokosci kotnierza * 0,01.
Zmienia dlugosé catkowita L, a nie wymiar V.

ZABEZPIECZENIA PRZED OBROTEM

Standardowa pozycja zabezpieczenia przed obrotem jest rownolegta do wymiaru P.
Dodatkowe informacje patrz katalog tulejek strona 2.1.1.

Przyktad zaméwienia:
Informacja: llo$¢ sztuk

Typ
Kody trzonu i diugosci

Wymiary P lub P&W

Zmiany standardowe

3.3.2
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Materiat

TULEJKI PROWADZACE CYLINDRYCZNE TYP AG_ A2 (HWS)

Gtowica

Gtowica u dotu

Material: A2 - podawaé przy zaméwieniu.

(podac)

Ostre narozniki to wersja typowa.

Dla zapewnienia prawidtowej szczeliny cigcia

DAYTON dostarcza $ciete narozniki

jako standard, aby nie dochodzito do zaburzen

szczeliny cigcia, jezeli cata szczelina cigcia wynosi 0,08 lub
mniej

Sprawdzi¢ wymiary P&W, aby upewni¢ sig,
ze przekatna G nie przekracza podanej warto$ci maksymailnej.

G = VP2 W2

Trzon Zakres Forma co
okragty Min. Maks. otworu okr.
P w PIG c

Petny stozek

3.4.1
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Standardowe zmiany tulejek prowadzacych AG_

Wymiary P lub W mniejsze niz standard

ZABEZPIECZENIA PRZED OBROTEM

Standardowa pozycja zabezpieczenia przed obrotem jest rownolegta do wymiaru P.
Dodatkowe informacje patrz katalog tulejek strona 2.1.1.

Przyktad zaméwienia:
Informacja: llo$¢ sztuk

Typ
Kody trzonu i dtugosci

Wymiary P lub P&W

Zmiany standardowe
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Materiat

STEMPEL TYP AYX JEKTOLE® A2 (HWS)
M2 (HSS)
Gtowica
Otwor
powietrzny

Z odklejaczem, srednica trzonu 0,01 stopniowana

Material: A2 (standard) i M2 - podawac przy zaméwieniu.

Typ Zakres Otwor Kotek
P H powietrzny Jektole®

Przyktad zaméwienia:
Informacja: llo$¢ sztuk

Typ
L

P

Materiat
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Materiat

STEMPEL TYP AUX A2 (HWS)
M2 (HSS)

Gtowica

Bez odklejacza, srednica trzonu 0,01 stopniowana

Materiat: A2 (standard) i M2 - podawac przy zaméwieniu.

Zakres

Przyktad zaméwienia:
Informacja: llo$¢ sztuk

Typ
L

P

Materiat

4.21
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Materiat

POLWYROB NA STEMPEL TYP AJB JEKTOLE® 322 ((:‘gss))

PS (PS4)
Gtowica

1SO 8020, z odklejaczem, Jektole®

Materiat: A2 (standard), M2i PS - podawac przy zaméwieniu.

Trzon Nr kat. Jektole®
Kotek

Przyktad zaméwienia:
Informacja: llo$¢ sztuk

Typ
L

D

Materiat
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Materiat

POLWYROB NA STEMPEL Z KOLKIEM CENTRUJACYM TYP SJB JEKTOLE® 322 ((:‘g’:))
PS (PS4)
Gtowica
Glebokosé 11

1SO 8020, z odklejaczem, Jektole®, z kotkiem centrujacym

Materiat: A2 (standard), M2 i PS - podawac przy zaméwieniu.

Trzon Nr kat. Jektole®
Kotek

Przyktad zaméwienia:
Informacja: llo$¢ sztuk

Typ
L

D

Materiat

4.3.2
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Materiat

POLWYROB NA STEMPEL TYP APB 322 ((I;\;V:))
PS (PS4)
Gtowica

1SO 8020, bez odklejacza, standard

Materiat: A2 (standard), M2 i PS - podawac przy zaméwieniu.

Trzon Nr kat.

Przyktad zaméwienia:
Informacja: llo$¢ sztuk

Typ
L

D

Materiat
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POLWYROB NA STEMPEL Z KOLKIEM CENTRUJACYM TYP SPB

Glebokos¢ 11

1SO 8020, bez odklejacza, standard, z kotkiem centrujacym

Materiat: A2 (standard), M2 i PS - podawac przy zaméwieniu.

Trzon Nr kat.

Przyktad zaméwienia:
Informacja: llo$¢ sztuk

Typ
L

D

Materiat
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Materiat

STEMPLE TUFF PUNCH™ DO DUZYCH OBCIAZEN PS (P34
TYP AJ_F JEKTOLE® Glowica
Materiat
Stal: PS
(podac)

Przy wspélnym zaméwieniu stempli ksztattowych AJJF
i AJRF z przynaleznymi tulejkami tngcymi stemple
wykonywane sg one z zaokrgglonymi naroznikami,
jezeli luz stempla jest rowny lub mniejszy niz 0,08.

Sprawdzi¢ wymiary P&W, aby upewni¢ sie,
ze przekatna G nie przekracza pokazanego maksimum

G = P2+ W2

Przyktad zaméwienia:

llos¢ Typ KodD L P (ubP&W) o
Wymiary Przyktad zaméwienia:

Obrébka powierzchni patrz strona 4.6.5.
Zmiany standardowe patrz strona 4.6.3 w zwigzku z dodatkowymi informacjami do zaméwienia.

Trzon  Diugosé nasadki L4 Typ&D Zakres Typ&D Min.  Maks. Jektole®
Stand. Altern. Group
Jezeli L=50, L1 wynosi 8,0
Dtugos$¢ nasadki niedostepna
4.5.1 DAYTON PROGRESS GmbH - Postfach 1165 - D-61401 Oberursel/Ts. - Telefon: (06171) 92 42-01 - Telefaks: (06171) 92 42-20 - http://www.daytonprogress.de - e-mail: info@daytonprogress.de
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Materiat

STEMPLE TUFF PUNCH™ DO DUZYCH OBCIAZEN TYP AJBF JEKTOLE® P PS4

Gtowica

Pozycja otworu bocznego Jektole® pozwala na alternatywne dtugosci nasadki, widoczne na AJ_F.

Materiat
Stal: PS
Przyktad zaméwienia:
llos¢ Typ KodD L
Trzon Nr katalogowy Jektole®

Group

4.5.2
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Materiat

STEMPLE TUFF PUNCH™ DUZA OBCIAZALNOSC TYP AP_F PS (PS4
Gtowica
Materiat
Stal: PS
(podac)

Przy wspolnym zaméwieniu stempli ksztattowych APJF
i APRF z przynaleznymi tulejkami tngcymi stemple
wykonywane sg one z zaokraglonymi naroznikami,
jezeli luz stempla jest rowny lub mniejszy niz 0,08.

Sprawdzi¢ wymiary P&W, aby upewni¢ sie,
ze przekatna G nie przekracza pokazanego maksimum

G=VP+W?

Przyktad zaméwienia:

llos¢ Typ KodD L P (lubP&W) o
Wymiary Przyktad zamoéwienia:

Obrobka powierzchni Patrz strona 4.6.5.
Zmiany standardowe Patrz strona 4.6.3 w zwigzku z dodatkowymi informacjami do zaméwienia.

Trzon  Diugosé nasadki L4 Typ&D Zakres Typ&D Min.  Maks.
Stand. Altern.

Jezeli L=50, L1 wynosi 8,0
Diugos$¢ nasadki niedostepna
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STEMPLE TUFF PUNCH™ DUZA OBCIAZALNOSC TYP APBF paerl

Gtowica

Materiat
Stal: PS

Trzon Nr katalogowy

Przyktad zamowienia: APBF 20 80

Zmiany standardowe
Patrz strona 4.6.3 w zwigzku z dodatkowymi informacjami do zaméwienia.

4.6.2
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Standardowe zmiany dla Jektole®, Regular i potwyrobow na stemple o duzej obciazalnosci

Maks. Maks.

DKod Typ Minimum P (okragty) DKod Typ Minimum W (forma)

Informacje o obrébce powierzchni patrz strona 4.6.5.

Wymiary P lub W mniejsze niz standard

Dlugosci ostrzy wigksze niz standard
Podac¢ XBR lub XBB i dtugo$¢ (patrz tabela powyze;).

Skrécona dtugosé catkowita Mniejsze elementy konstrukcyjne Jektole®
Skrécenie stempla na ostrzu skraca diugosé formy L1. Patrz strona 6.1.1.

Precyzyjna dtugos¢ catkowita

doktadnie jak w przypadku XL, oprécz Mniejsze elementy konstrukcyjne Jektole®
zachowania tolerancji dtugosci catkowitej

+0,02.

Kat $cinania
Patrz strona 4.6.4.

ZABEZPIECZENIA PRZED OBROTEM

Standardowa pozycja zabezpieczenia przed obrotem jest rownolegta do wymiaru P.
Dodatkowe informacje patrz strona 6.4.1.

4.6.3
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Standardowe zmiany kat Scinania XS

Dla stempli Press Fit o duzej obcigzalnosci dostepne sg rézne konfiguracje kata $cinania dla wszystkich form standardowych. Sg one na zaméwienie specjalne dostepne takze
dla konturéw specjalnych.

Kat Scinania jest dostepny pod wszystkimi katami. Stopnie katéw podawac liczbg catkowita.

Jezeli potrzebne sg potdwki stopni, prosze podawa¢ utamek dziesietny, np. 8,5° (Tolerancja dla wszystkich katéw wynosi £ 15 minut).

Do ustalenia oznaczenia produktu prosze uzywac ponizszych prezentacii. Kod po prostu dotgczy¢ do numeru katalogowego, podajac odpowiedni kat.
Przyktad: APXF16 1980 P8.3 XS200 A5°

Tylko dla okragtych pétwyrobow na stemple Wszystkie widoki jako odbicie lustrzane

Naciecie

Stozkowe

Do stempli okragtych i ksztattowych

Podwadjne $cinanie

Pojedyncze scinanie

4.6.4
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ZASTOSOWANIE PRODUKTOW

Stemple kotnierzowe Dayton®@Progress (o duzej obciazalnosci) i potwyroby na stemple kotnierzowe (o duzej obcigzalnosci) sa
produktami wysokiej jakosci, produkowanymi z grubsza i wigksza glowica. Oprécz tego gtowica ma skos 10°. Dzigki temu
obnizane jest obcigzenie stempla i tym samym minimalizowane ryzyko awarii stempli. Stemple kotnierzowe o duzej obcigzalnosci
zaprojektowane sg do operac;ji ttoczenia, w ktorych zwykta moc jest niewystarczajaca i wymagana jest moc optymalna.

Stemple kotnierzowe DAYTON® PROGRESS (o duzej obciazalnosci) obejmuja nastepujace komponenty:
stemple standardowe DAYTON® Jektole® i potwyroby na stemple. Standardowe rozmiary i standardowe zmiany sa podane w
niniejszym katalogu.

UNIKATOWY PROJEKT GLOWICY

Wszystkie stemple kotnierzowe Dayton® (o duzej obciazalnosci) wykonywane s3 ze $cieciem 10° na glowicy. Srednica odpowiada $rednicy trzonu.

Projekt ten pozwala na petne przenoszenie przez glowice wystepujacych sit ttoczenia. Dzigki temu likwidowane sa boczne fale uderzeniowe,

ktore mogtyby naciska¢ na zewnetrzna krawedz gtowicy. Dzigki temu unika sig czestych awarii, zwtaszcza przy duzych obciazeniach.

Dodatkowo stemple kotnierzowe Dayton® (o duzej obciazalnosci) moga mie¢ rézne katy ostrzy. W ten sposob sita cigcia oraz

niebezpieczenstwo, ze odpadki beda podchodzity do gory, jest redukowane. Dostgpne sa nastepujace katy ostrzy: z katem, stozkowe, daszkowate i skosne.

Wiecej informacji patrz strona 4.6.4.

OBROBKA NA ZIMNO

Obrabiana na zimno stal DayKool™ (XCR) stosowana jest gtownie w przypadku twardych i grubych materiatéw z blachy, dla poprawy twardosci i stabilnosci
wymiarow stempla. Metoda ta jest metoda standardowa w przypadku wszystkich wysokiej jakosci produktow Dayton. W procesie DayKool™ uzywane sa pary
cieklego azotu, aby schitodzi¢ stal do temperatury -184C°. W ten sposdob poprzez ponowny rozktad weglikéw uzyskiwane sa metalurgiczne zmiany

struktury. Wynik: podwyzszona odpornos¢ na zuzycie (doktadnie roztozone wegliki przyczyniaja sig do bardziej rownomiernego zuzycia), krotszy czas
przeszlifowania, bez utraty wytrzymatos$ci przy ostrzeniu, dtuzsze okresy uzytkowania narzedzi i tym samym krotsze czasy przestoju.

OBROBKA POWIERZCHNI
DAYTIN® DayTride®
Powloka z azotku tytanu zapewniajgca dodatkowg wytrzymatosé. Jedyna w swoim rodzaju obrébka powierzchni o duzej
Dostepne tylko dla PS. odpornosci na zuzycie. Dostepne tylko dla PS.
Specjalna powtoka PVD. TiCN® Powloka PVD na powierzchnie odporne na
Powloka ta daje dobre wiasciwo$ci smarne i duzg ochroneg przed zuzyciem. zuzycie.
Wiasciwosci, ktdrych nie majg inne powtoki PVD lub CVD. Wspdtczynnik tarcia Dostepne tylko dla PS.

jest mniejszy niz w przypadku innych powtok. Dostepne tylko dla stempli z
materiatu PS.

4.6.5
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NOTATKI

4.6.6
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Materiat

STEMPLE O NIENORMATYWNYCH SREDNICACH TRZONKA TYP AWX PS (PS4)

Gtowica

Tylko M2

Materiat: M2 - podawa¢ przy zamoéwieniu.

Zakres

Przyktad zaméwienia:
Informacja: 1lo$¢ sztuk

Typ
L

P

Materiat

4.71
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Materiat

STEMPLE O NIENORMATYWNYCH SREDNICACH TRZONKA TYP AXX 322 ((:\;V;)

Gtowica

Materiat: A2 i M2 - podawac przy zaméwieniu.

Zakres

Przyktad zaméwienia:
Informacja: 1lo$¢ sztuk

Typ
L

P

Materiat

4.81
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Materiat

STEMPLE O NIENORMATYWNYCH SREDNICACH TRZONKA TYP ACX 322 ((:\;V;)

Gtowica

Stemple z nasadka, tylko A2 i M2

Materiat: A2 i M2 - podawac przy zaméwieniu.

Zewnetrzna Kofnierz  Diugos¢ ACX
formy  Stempel okragly

Przyktad zaméwienia:
Informacja: llo$¢ sztuk

Typ
D

L
p

Materiat

491
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Materiat

STEMPLE O NIENORMATYWNYCH SREDNICACH TRZONKA TYP ACB 322 ((:VSV:))
Gtowica

Potwyroby na stemple, tylko A2 i M2

Materiat: A2 i M2 - podawac przy zaméwieniu.

Zewnetrzna Kotnierz ~ Dtugos¢ formy

Przyktad zaméwienia:
Informacja: 1lo$¢ sztuk

Typ
L

D

Materiat

5.0.1
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5.1.1

PRESS FIT

OBSADY STEMPLI Z KOLNIERZEM TYP ART

Otwor kotka

Otwor gwintowany M8 (2x)

1SO 8020, okragty

Dostawa obejmuje: 2 kotki @ 6m5 z gwintem wewnetrznym, 2 Sruby z
tbem walcowym

Katalog Sruby
Typ  Kod wielkos¢

Uwaga: Dla wersji precyzyjnej X & Y (¢ 0,01) nalezy po nr. katalogowym poda¢ X i Y. Przyktad zaméwienia: ART13 XY

OBSADY STEMPLI Z KOLNIERZEM TYP ARTS

Otwor kotka

Otwor gwintowany M8 (2x)
1SO 8020, okragty
Dostawa obejmuje: 2 kotki @ 6m5 z gwintem wewnetrznym, 2 Sruby z
them walcowym
Katalog Sruby
Typ  Kod wielko$¢

Uwaga: Dla wersji precyzyjnej X & Y (+ 0,01) nalezy po nr. katalogowym poda¢ X i Y. Przyktad zaméwienia: ART13 XY
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OBSADY STEMPLI Z KOLNIERZEM TYP ARTF

Otwor kotka

Otwor gwintowany M8 (2x)

Okragty

Dostawa obejmuje: 2 kotki @ 6m5 z gwintem wewnetrznym, 2 Sruby z
them walcowym

Katalog Sruby
Typ  Kod wielkosé

Uwaga: Dla wersji precyzyjnej X & Y (¢ 0,01) nalezy po nr. katalogowym poda¢ X i Y. Przyktad zaméwienia: ARTF13 XY

OBSADY STEMPLI Z KOLNIERZEM TYP ARTFS

Otwor kotka

Otwor gwintowany M8 (2x)
Forma
Dostawa obejmuije: 2 kotki @ 6 m, 5 z gwintem wewngtrznym, 2 Sruby
z them walcowym
Katalog Sruby
Typ  Kod wielko$¢

Uwaga: Dla wersji precyzyjnej X & Y (+ 0,01) nalezy po nr. katalogowym poda¢ X i Y. Przyktad zaméwienia: ARTF13 XY
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5.3.1

PRESS FIT

OBSADY STEMPLI Z KOLNIERZEM TYP ORT (25 mm)

Katalog

Typ

Kod

Na stemple okragte

Dostawa obejmuje:
2 kotki

1 $ruba z tbem walcowym

6x20
M12x40 lub M16x45

OBSADY STEMPLI Z KOLNIERZEM TYP ORTS (25 mm)

Katalog

Typ

Kod

Na stemple okragte

Dostawa obejmuje:
2 kofki
1 $ruba z tbem walcowym

Otwor gwintowany M8 (2)

6x20
M12x40 lub M16x45

DAYTON PROGRESS GmbH - Postfach 1165 - D-61401 Oberursel/Ts. - Telefon: (06171) 92 42-01 - Telefaks: (06171) 92 42-20 -

Przyktad zamowienia:
Informacja: llo$¢ sztuk

Nr katalogowy
Sruby
wielkos¢
Przykiad zaméwienia:
Informacja: llo¢ sztuk
Nr katalogowy
Sruby
wielkos¢
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OBSADY STEMPLI Z KOLNIERZEM TYP ERTX (25 mm)

Na stemple okragte

Dostawa obejmuje:
1 $ruba z tbem walcowym M12x40 lub M16x45

Katalog Sruby
Typ  Kod wielko$é

Przykiad zaméwienia:
Informacja: llo¢ sztuk

Nr katalogowy

5.4.1
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OBSADY ZE STEROWANIEM PNEUMATYCZNYM TYP ARA

Jezeli w przypadku elementu konstrukcyjnego, stosowanego wielokrotnie, uktady otworéw sa rozne (pojazdy
niszowe, modele eksportowe), to mozna dzieki sterowaniu pneumatycznemu plyty stemplowej, stosowac
okreslone stemple tylko wowczas, gdy sg potrzebne.

Do tej aktywacii potrzebny jest tylko krotki czas przestoju prasy.

Cofniety stempel jest za pomocg sprezyn dociskany do plyty dociskowej, tak aby w suya
odciski na blasze.

Dostawa obejmuje:
Wszystkie niezbedne S

Stempel

Wciggana diugosé

Otwér na kotek

Sitownik pneumatyczny mozna usunag i po
obrdceniu z podanego potozenia o 90° lub 180°
zamontowa¢ ponownie.

Zalecane ci$nienie powietrza:

65 — 75 baréw (450-520 kP/cm2)
Ciénienie min.: 45 baréw (315 kP/cm2)
Ciénienie maks.: 145 bardw (1000 kP/cm2)

Nr katalog. Sruby o
Okragly D wielkogé Przyktad zaméwienia:

Informacja: llo$¢ sztuk

Nr katalogowy

5.5.1
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OBSADY ZE STEROWANIEM PNEUMATYCZNYM TYP ARAS

Jezeli w przypadku elementu konstrukcyjnego, ktéry jest uzywany wielokrotnie, uktad otworéw jest rézny (pojazdy
niszowe, modele eksportowe), to dzieki pneumatycznemu sterowaniu plyt stemplowych mozliwe jest stog@anie
okreslonych stempli tylko gdy sa potrzebne.

Do tej aktywacji potrzebny jest tylko krétki czas przestoju prasy.

Cofniety stempel jest za pomocg sprezyn dociskany do plyty dociskowej, tak aby
odciski na blasze.

Dostawa obejmuje:
Wszystkie niezbed

Stempel

Weiggana diugosé
powierzchni

stempli ksztattowych Otwor na kofek

Sitownik pneumatyczny mozna usunaé i po
obrdceniu z podanego potozenia o 90° lub 180°
zamontowa¢ ponownie.

Zalecane ci$nienie powietrza:

65 - 75 baréw (450-520 kP/cm2)
Ciénienie min.: 45 baréw (315 kP/cm2)
Ciénienie maks.: 145 bardw (1000 kP/cm2)

Nr Katalog. Sruby
Okragty D wielko$é Przykiad zaméwienia:
Informacja: llo$¢ sztuk

Nr katalogowy

5.6.1
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OBSADY ZE STEROWANIEM RECZNYM TYP ARC

Otwor na kotek

Wciggana diugosé

Maks. droga

Nr katalog. Srub
Okragly gD wielko};é Przyktad zamowienia:

Informacja: llo$¢ sztuk

Nr katalogowy

5.7.1
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OBSADY ZE STEROWANIEM RECZNYM TYP ARCS

Uktad powierzchni
skrecania w przypadku
stempli ksztattowych

Maks. droga

Nr katalog.
Okraglty D
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Otwér na kotek

Sruby
wielkos¢

Stempel

Weiggana diugos¢

Przyktad zamdwienia:
Informacja: llo$¢ sztuk

Nr katalogowy
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PLYTA STEMPLOWA MULTI-LOCATION TYP ARP

Jezeli uklad stempli w narzedziu nie pozwala na zastosowanie plyt stemplowych True Position®, to mozna uzy¢
plyty stemplowej DAYTON® Multi-Location™. Ta plyta stemplowa daje mozliwo$¢ unikania drogich i
skomplikowanych rozwigzan specjalnych, a tym samym duzych naktadéw konstrukcyjnych i wysokich kosztow
produkcii.

Zasadniczo plyty stemplowe sg nieutrwardzane. Na zadanie moga by¢ jednak dostarczane w twardosci
47-52 HRC. Przy zaméwieniu nalezy doda¢ X11.

Na stemple z kotnierzem ISO 8020

Punkt
odniesienia

Prosze podawac¢ petne wymiarowanie oraz wielkosci $rub i kotkow.

Wskazéwka:
Widok uchwytu stempla od strony kotnierza stempla.

Otwor stempla wymiary
Tolerancje otworu od punktu
odniesienia
Otwor kotka 0,01
Otwor Sruby 0,13
Kotek Otwor mocowania stempla 10,01
pasowany @
Otwor
gwintowany

5.9.1
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Zmiany ptyty stemplowej ARP Multi Location™

Gwint spychajacy Ulatwia $cigganie plyty stemplowej
z gornej czesci materiatu.

Wymiary specjalne  Zmienione wymiary zewnetrzne wylgcznie po podaniu Otwory dodatkowe  Zgodnie z zaméwieniem Klienta
wymiaréw A i B. Wymiary odcinane s3 z tolerancjg +0,8. Tolerancja potozenia 0,3
Srednica 0,4
-0
Wyciecia i skosy Do tego celu sg potrzebne rysunki.

Wymiary sg odcinane z tolerancjg +0,8.

Przykiad zaméwienia: Uchwyt stempla Nr katalogowy Wielkos$¢ specjalna

Prosimy o podanie niezbednych
informacji zgodnie z przyktadem.

Formularze zaméwienia . )
na plyty stemplowe Ptyty stemplowe Multi-Location™
Multi Position™ dostgpne s na Otwér  Element konstrukcyjny Polozenie Zabezpieczenie
Famonen: o Typ Wielkosé 0§X  0SY Polozenie Typ
Kotek walcowy
Punkt Gwint
odniesienia
AJR
Otwor dodatkowy
Kotek Sruby

Wszystkie wymiary musza by¢ podawane, poczynajac od punktu odniesienia.
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6.1.1

PRESS FIT

KOMPONENTY JEKTOLE®

Udogodnienia w produkcji dzieki Jektole®
+ Wymaga mniejszego nacisku prasy.

Redukuije sity przy wycigganiu stempla,

redukuje zuzycie stempla.

Redukuje powstawanie gradu

Podwaja (a czgsto potraja) ilosci produkowane dla jednego przeszlifowania.
Redukuije koszty catkowite stempli.

Udogodnienia w konserwacji dzieki Jektole®

+ Keeper Key zatrzymuje odklejacz we wcisnietej pozycii.

+ Wumontowywanie odklejacza przed przeszlifowaniem / ostrzeniem nie jest
konieczny.

+ Zapewnia prawidtowa diugo$¢ odklejacza.po szlifowaniu

+ Redukuje czasy przestoju.

Stempel Sruba Odklejacz,
regulacyjna Sprezyna Jektole®
Otwor boczny

Komponenty uniwersalne Jektole®

Kotki wyrzutnika
Dtugos¢ catkowita
Srednica kotka

Srednica kotierza
Wysokosé
kotnierza
Sprezyny

Srednica zewnetrzna
Dlugosé po
rozprezeniu

Sruby

Wielkos¢ sruby

Dtugos¢ sruby

Wymiary min. — maks. dla stosowania odklejaczy

Sruby

Min. @ trzonu

Min. @ ostrza

Maks. dtugos$¢ nasadki

Maks. dtugos¢ trzonu
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PODKLADKI DYSTANSOWE / PLYTKI POD OBSADY

Obsady Podktadki dyst. t=1,8 (migkka)) Plytki pod obsade t=4,8 (HRCS5)
Otwory
Obsady Podktadki dyst. t=1,8 (miekka) Plytki pod obsade t = 4,8 (HRC55)
Przyktad zaméwienia:
Informacja: llo$¢ sztuk
Nr katalogowy
Obsady Podktadki dyst. t=1,8 (miekka) Plytki pod obsade t = 4,8 (HRC55)
Otwory (4)
Podktadki dyst. t=1,8 (miekka)
Plytki pod obsade t=4,8 (HRC55) Przykiad zamoOwienia:
Informacja: llo$¢ sztuk
Nr katalogowy
Obsady Podktadki dyst. t=1,8 (migkka) Plytki pod obsade t = 4,8 (HRC55)
Podktadki dyst. t = 1,8 (migkka)
Plytki pod obsadet = 4,8 (HRC55) Przyktad zaméwienia:

Informacja: llo$¢ sztuk

Nr katalogowy
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DAYTON PROGRESS GmbH - Postfach 1165 - D-61401 Oberursel/Ts. - Telefon: (06171) 92 42-01 - Telefaks: (06171) 92 42-20 - http://www.daytonprogress.de - e-mail: info@daytonprogress.de PRESS FIT



6.3.1

PRESS FIT

STANDARDOWE FORMY SPECJALNE

Rysunki
Rysunek jest pokazany jako odbicie lustrzane stempla thacego i prowadnicy i jako widok z géry matrycy, jak to zostato pokazane ponizej.

Ustawienie zabezpieczenia przed obrotem
Zabezpieczenie przed obrotem jest standardowo na 0°.

Lustrzanie

Odlegtos¢

Uwolnienia o odpowiednio ostrych krawedziach redukujg odlegtos¢ dla danej strony (A). Jezeli odlegto$¢ jest rowna 0,04 (A) lub mnigjsza,
Dayton wykonuje zaokraglenia ostrych krawedzi, jezeli stempel i/lub prowadnice oraz tulejki tngce zostang zaméwione razem. W ten sposéb
redukowany jest czas montazu oraz ryzyko peknigcia krawedzi podczas pracy.

Wskazowki @ i@ - wyztobienia i ostre krawedzie/narozniki.

Normalne metody szlifowania powoduja:

©® Uwolnienie wynoszace maksymalnie 0,2 na stemplu tngcym, odpowiada jednej ostrej krawedzi na matrycy.

@  Uwolnienie wynoszgce maksymalnie 0,2 na tulejce tnacej, odpowiada jednej ostrej krawedzi na stemplu. Stempel

Matryca

Srodki form
Formy s centrowane w stosunku do trzonu tak, jak to pokazano na rysunku. Formy w tulejkach prowadzacych i tulejki tnace sg takze centrowane tak, jak to zostato
pokazane. Wyjatek stanowig elementy form C22 i C34. Ze wzgledu na odlegtos¢ wymiar P dla tych form nie jest centrowany.

Wymiary naroznikéw
W przypadku form C22, C24, C25, C34, C61 i C88 wymiary sg przyjmowane do zatozonych ostrych krawedzi. Pewien stopien redukcji tych wymiaréw wynika z instalacii
stempli tnacych i tulejek tngcych przy zatozeniu, Ze odlegto$¢ wynosi 0,04 albo mniej na strone.

Wymiary naroznikow

W przypadku form C22, C24, C25, C34, C61 i C88 wymiary sg przyjmowane do zatozonych ostrych krawedzi. Pewien stopien redukcji tych
wymiaréw wynika z instalacji stempli tngcych i tulejek tnacych przy zatozeniu, Ze odlegto$¢ wynosi 0,04 albo mniej na strone. Widok lustrzany —
stempel tnacy i prowadnice Dla stempli i prowadnic jest uzywany widok lustrzany. Widok ten powstaje podczas patrzenia w lustro, ktdre jest
trzymane pod stemplem tngcym lub prowadnicg na danej pozycji roboczej. Jest on taki sam, jak widok z géry od strony gtowicy, dla ktérej
dtugos¢ nasadki jest pokazana linig kropkowana, chyba Ze jest ona pokazana linig ciagta. Widok lustrzany upraszcza konstrukcje i likwiduje
niejasnosci. Formy wydruku czesci, widok przy zdejmowaniu (Strip Layout), stempli tngcych, tulejki tnacej i prowadnicy s pokazywane w takim
samym widoku podstawowym. Ustawienie zabezpieczen przed obrotem w tej samej pozycji.

Wskazowka: Nalezy oznakowaé jako RYSUNEK STEMPLA TNACEGO
na rysunku ttoczenia!
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STANDARDOWE FORMY SPECJALNE

Ustalenie uktadu zabezpieczen przed obrotem

Uktad standardowy X2
Uktadem standardowego zabezpieczenia przed obrotem jest 0°. 90°, 180° lub 270° przeciwnie do ruchu wskazéwek zegara (bez doptaty). Inne
zabezpieczenia przed obrdceniem patrz arkusz 6.4.1.

Uktad specjalny X5
Zmiana zgodnie z zaméwieniem klienta, poczynajac od 0°. llo$¢ stopni podawana jest przeciwnie do kierunku ruchu wskazéwek zegara.

Dane uproszczone
83 uzywanych form — szczeg6towy opis nie jest konieczny.

Okragta, sptaszczona Formy dziurki klucza
Rézne
00

Trojkat/trapez ** Obecnie dostepne jako forma

standardowa.

Patrz strony produktéw.

*** Stycznie
Wielokat
A= llo$¢ parzysta A= llo$¢ parzysta A= llo$¢ nieparzysta A= llo$¢ nieparzysta
bokow bokéw bokéw bokéw
A= llo$¢ zgbow A= llo$¢ zgbow

(tylko 3, 4, 6 lub 8) (tylko 3, 4, 6 lub 8)

6.3.3
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Klucz

Forma wielokrotnej dziurki od klucza Forma podwdjnego T Forma pojedynczego T

Formy L

Formy U

* Nalezy unika¢ nadmiernego przechytu
podajgc uformowany otwér wsteczny
dla AD_ i CD_ lub uzywajac tulejek
tngcych AN_.

Uwolnienie maksymalnie 0,2 na stemplu tngcym,
odpowiada ostrej krawedzi na matrycy.

Uwolnienie maksymalnie 0,2 na tulejce tnacej,
odpowiada ostrej krawedzi na stemplu.

Przyktad zamodwienia:
Informacja: llo$¢ sztuk
Typ
Srednica trzonu
Dlugos¢ ostrzy i catkowita
Materiat llo$¢ sztuk
Zmiany standardowe
Wymiary P lub P&W
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6.4.1

PRESS FIT

ZABEZPIECZENIA PRZED OBROTEM

Wskazowka: Szerokos¢
powierzchni ustalana jest
od trzonu, nie od gtowicy
stempli.

F=0,5D + ' Srednica kotkéw dla stempli i tulejek
tnacych z glowica.

Powierzchnie w poréwnaniu ze szczelinami kotkow

Przy formowaniu maksymalnej $rednicy otworu tulejek tnacych
zakladano uzywanie powierzchni. Wystepuja jednak przypadki, gdy
otwdr kotka przy uzywaniu kotkéw z obrotem tylnym mogtby naderwac
sie. Z tego powodu pozycje kotka mozna specyfikowa¢ na dwie
mozliwosci: X0 (pozycja standardowa / alternatywna) i X1 (pozycja
specjalna), ktdre zawsze znajdujg sig w odlegtosci 0,5 D od linii
srodkowej. Jezeli jednak wartosci Srednicy otworu zblizajg sie do gornej
warto$ci granicznej ,P*, mozna wyspecyfikowat X4 (pozycja
standardowa / alternatywna) lub X7 (pozycja specjalna). Tym samym
kotek jest ponownie przesuwany na zewnatrz dla zapewnienia, ze nie
jest mozliwe wzajemne negatywne oddziatywanie kotka i otworu
wolnego.

Definicje:

Standardowa pozycja przy 0°.

Alternatywna pozycja przy 90°, 180° lub 270°.
Sa one dostepne bez doptaty.

Powierzchnie

Pojedyncze powierzchnie X2

Zabezpieczenia przed obrotem: X2
Stempel U gory

Przykiad zaméwienia:

Podwdjne powierzchnie X3

Zabezpieczenia przed obrotem: X3
Stempel U gory

Przykiad zaméwienia:

Pozycja klienta
jest to kazdy kat inny niz:
0°,90°, 180° lub 270°.

Pojedyncze powierzchnie X5

X5
U gory

Podwojne powierzchnie X6

X6
U gory

Druga powierzchnia jest zawsze réwnolegta do pierwszej.

Pozostate powierzchnie

Kod  Szerokos¢ Diugosé

Petna diugos¢
Petna diugos¢

Podac¢ wymiary.

Szczeliny kotkow
Szczeliny kotkow

Zabezpieczenia przed obrotem:
Kotek @

Przykiad zaméwienia:

Wymiar F tulejek tnacych

Zewngtrzna @

Przykiad zaméwienia:

Kod  Szerokos¢ Diugosé

Petna diugosé

Petna diugosé

Szczeliny kotkow
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