Wysokiej jako $ci

tulejki obrabiane metod a
elektroerozyjn g EDM,
potwyroby na tulejki tn ace,
zabezpieczenia przed
obrotem



TULEJKI TNACE

“AD_
“AN_
“AH_
« AHU
« AHE

*ADU
* ADE

‘DR_
*DN_

INNE

Bez kotnierza, ISO 8977

Bez kotnierza, z uwalnianiem stozkowym

Z kotnierzem, ISO 8977

Obrabiane metodg elektroerozyjnag EDM potwyroby na tulejki tnace, z kotnierzem
Obrabiane metodg elektroerozyjng EDM poétwyroby na tulejki tnace
z cylindrycznym kanatem odprowadzajacym odpady

Obrabiane metodg elektroerozyjnag EDM pétwyroby na tulejki tnace
Obrabiane metodg elektroerozyjnag EDM pétwyroby na tulejki tnace
z cylindrycznym kanatem odprowadzajacym odpady

Z kotnierzem, stozkowe uwalnianie

Bez kotnierza, cylindryczne z uwalnianiem stozkowym

¢ Zabezpieczenia przed obrotem
* Znormalizowane formy specjalne

11
12
13
14

15
16

1.7
18
19

2.1
22



Materiat

TULEJKI TNACE TYPU AD_ A2 (HWS)
M2 (HSS)

Wprowadzenie

Bez kofnierza ISO 8977
Tulejki thace AD zgodne z normg NAAMS™ dla tulejek tnacych z cylindrycznym
kanatem odprowadzajgcym odpady.

Materiat: A2 (standard) i M2 — podawac¢ przy zaméwieniu.

Podaé

W razie zamowienia tulejek o formie ADJ i ADR
razem z przynaleznymi stemplami, stemple
wykonywane sg z promieniem naroznym, jezeli luz
ciecia jest réwny lub mniejszy niz 0,08.

Nalezy sprawdzi¢ wymiary P&W, aby upewnic sig,
ze przekatna G nie przekracza pokazanego
maksimum.

Zewne-
trzna Dlugosé formy B Zakres Forma

Stand. Altern. Altern. (standard) Min.  Maks.
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Zewne-
trzna Dhugosé formy L1 Zakres Forma

Stand. Altern. Altern. (standard) Min. Maks. Maks.
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Standardowe zmiany dla tulejek tngcych typu AD__ bez kotnierza

Standardowe zmiany wykraczajg poza podane powyzej wielkosci i moga by¢ wykonane za niewielkg optata dodatkowa.

XB

Min. Min.

Wymiary P lub W wigksze lub mniejsze niz standard.

Skrécona dtugosé catkowita

Skrécenie tulejki tnacej nie zmienia diugosci
formy B.

Najmniejsza diugos¢ catkowita = 13 mm.

Diugos¢ catkowita jako wartos¢
precyzyjna

Jak XL, przy czym jednak diugos¢ catkowita
jest z tolerancjg wynoszacg + 0,02.

Wymiar ,B” inny niz w standardzie

Forma krawedzi tnacej na catej dlugosci

Wykonane pod katem 10° stozkowe
wprowadzenie dla AD_

Kat zapewnia odstep dla kolejnych krokéw po
obrébce CNC.

Standard w przypadku tulejek tnacych AN_.

Maks.

* przy dtugosci formy 8 mm P min. 3,00

ZABEZPIECZENIA PRZED
OBROTEM

dla tulejek typu AD_ patrz strona 2.1.1.

Zatrzymywanie odpadkow
Zapobiega podnoszeniu odpadkéw.

Przykiad zaméwienia:
Zatrzymywanie odpadkéw:

Materiat Zmiana Grubo$¢  Luzciecia
materiatu  dla strony
(%)

Przy zaméwieniu poda¢ grubo$¢ materiatu i luz ciecia (w % dla strony).

Przykiad zaméwienia:
Informacja: ilo$¢ sztuk
Typ
Srednica zewnetrzna
i kody diugosci
Materiat
Wymiary P lub P&W
Zmiany standardowe

Sztuk Typ
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TULEIKI TNACE BEZ KOLNIERZA TYPU AN_ ZE STOZKOWYM WPROWADZENIEM

Stozkowe wprowadzenie

stozek 30'

Ze stozkowym uwalnianiem
Tulejki thace AN sg zgodne z normg NAAMS™.

Materiat: A2 - podawa¢ przy zamowieniu.

Poda¢

W razie tgcznego zamowienia tulejek formowych
ANJ i ANR z przynaleznymi stemplami stemple
wykonywane sg z promieniem naroznym, jezeli
stempel tnacy jest réowny lub mniejszy niz 0,08.

Nalezy sprawdzi¢ wymiary P&W, aby upewnic¢ sie,
ze przekatna G nie przekracza pokazanego
maksimum.

Zewne-
trzna Diugos¢ formy B Zakres Forma

Stand. Altern. Altern. (standard) Min. Maks.

Materiat
A2 (HWS)

Pokazana z zabezpieczeniem
przed obrotem X43, kotek
pasowany @6 (norma
NAAMSTM).
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Zewne-
ﬁ‘%‘g Diugos¢ formy B Zakres Forma

Stand. Altern. Altern. (standard) Min. Maks.

Standardowe zmiany dla tulejek tngcych AN

Standardowe zmiany wykraczajg poza podane powyzej wielkosci i moga by¢ wykonane za niewielkg optata dodatkowa.

Wymiary P lub W wigksze lub mniejsze niz standard

XD $rednica mniejsza niz standard

Skrécona dtugos¢ catkowita
Skrécenie tulejki tnacej nie zmienia dtugosci formy B. x B Wymiar ,B” inny niz w standardzie
Najmniejsza diugos¢ catkowita = 13 mm.

Diugos¢ catkowita jako warto$¢ precyzyjna

Jak XL, przy czym jednak diugos¢ catkowita jest okreslona przez tolerancje
wynoszacg £ 0,02.

Zatrzymywanie odpadkow
Zapobiega podnoszeniu odpadkéw.

Przyktad zaméwienia:
Zatrzymywanie Materiat Zmiana Grubosé  Luzciecia

odpadkow: materiatu  dla strony
(%)

Przy zamdwieniu poda¢ grubosé materiatu i luz ciecia (w % dla strony).

Forma krawedzi tnacej na catej dtugosci

Przyktad zaméwienia:

ZABEZPIECZENIA PRZED OBROTEM

dla tulejek typu AN_ patrz strona 2.1.1.
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Materiat

TULEJKI TNACE Z KOLNIERZEM TYP AH_ A2 (HWS)
M2 (HSS)

Z kotnierzem 1SO 8977

Materia: A2 (standard) i M2 - podawac¢ przy zaméwieniu.

Podaé

W razie zamowienia tulejek o formie AHJ i AHR
razem z przynaleznymi stemplami, stemple
wykonywane sg z promieniem naroznym, jezeli luz
ciecia jest réwny lub mniejszy niz 0,08.

Nalezy sprawdzi¢ wymiary P&W, aby upewnic sig,
ze przekatna G nie przekracza pokazanego
maksimum.

Zewne-
trzna Diugos¢ formy B Zakres Forma

Stand. Altern. Altern. (standard) Min. Maks.
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Zewne-
trzna Diugos¢ formy B Zakres Forma

Stand.  Altern. Altern. (standard) Min. Maks.
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Standardowe zmiany dla tulejek tngcych AH

Standardowe zmiany wykraczajg poza podane powyzej wielkosci i moga by¢ wykonane za niewielkg optata dodatkowa.

Min. Min. Maks. Maks.

* przy dtugosci formy 8 mm P min. 3,00

Wymiary P lub W wigksze lub mniejsze niz standard /ABEZPIECZENIA PRZED
OBROTEM

dlatulejek typu AH_ patrz strona 2.1.1.

Skrécona diugos¢ catkowita XC Zatrzymywanie odpadkow
Zmienia wymiar B. Zapobiega podnoszeniu odpadkow.
Wysoko$¢ kotnierza pozostaje niezmieniona.

Diugosé catkowita jako wartos¢ Przyklad zaméwienia:

precyzyjna Zatrzymywanie odpadkéw:
Jak XL, przy czym jednak dtugos$¢ catkowita
jest ustalona przez tolerancje + 0,02.
I— y ' Materiat  Zmi Grubos¢  Luzciecia
XB Wymiar ,B” inny niz w standardzie ateriat  Zmiana materiatu dla(so}r)ony
0

Przy zamoéwieniu podac grubos$¢ materiatu i luz ciecia (w % dla strony).

Zredukowana wysokos¢ kotnierza

Materiat jest zdejmowany z gtowicy, dzieki czemu Przyktad zamodwienia:
dugos¢ catkowita jest redukowana. Informacja: 1l0$¢ sztuk

T
Wysokos¢ kotnierza jako wartos¢ precyzyjna S)rlgdnica zewnetrzna
jak XT, przy czym jednak wysokos¢ kotnierza jest i kody diugosci
okre$lona przez tolerancje wynoszacg + 0,01. Materiat

Wymiary P lub P&W
Zredukowana srednica kotnierza Zmiany standardowe

Réwna D +0,00 -0,03
Sztuk Typ
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Materiat

OBRABIANE METODA ELEKTROEROZYJNA EDM POLWYROBY NA TULEJKI o)
TNACE Z KOLNIERZEM TYPU AHU M2 (H5S)

jezelinie
podano
inaczej

Materiat: A2 lub M2 - podawaé przy zaméwieniu.

Zewne-
trzna

Przyktad zaméwienia:
Informacja 08¢ sztuk

Typ

Srednica zewnetrzna i kody dhugosci
Aby dostawa byta mozliwie jak najszybsza, uzywaé podanych

w tabeli wymiaréw otworu (P).

Materiat Jezeli potrzebny jest wigkszy otwor, nalezy po prostu podac¢
LXP* i wymiar.
141 DAYTON PROGRESS GmbH - Postfach 1165 - D-61401 Oberursel/Ts. - Telefon: (06171) 92 42-01 - Telefaks: (06171) 92 42-20 - http://www.daytonprogress.de - e-mail: info@daytonprogress.de

BALL LOCK



OBRABIANE METODA ELEKTROEROZYJNA EDM POLWYROBY NA TULEJKI Material

TNACE Z KOLNIERZEM | UWALNIANIEM CYLINDRYCZNYM TYPU AHE

Zewne-
trzna

Stand.

Przykiad zamowienia:
Informacja llo$¢ sztuk

Typ
Srednica zewnetrzna i kody dlugosci

Materiat

Materiat:

Zewnetrzna

Altern.

A2 lub M2 - podawa¢ przy zaméwieniu

Altern.

A2 (HWS)
M2 (HSS)

Aby dostawa byta mozliwie jak najszybsza, uzywaé
podanych w tabeli wymiaréw otworu (P).

Jezeli potrzebny jest wigkszy otwér, nalezy po
prostu poda¢ ,XP*i wymiar.
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OBRABIANE METODA ELEKTROEROZYJNA POLWYROBY NA TULEJKI TNACE Mateia

A2 (HWS)
TYPU ADU M2 (HSS)

Materiat: A2 lub M2 - podawac przy zaméwieniu.

Zewneg-
trzna

Przykiad zamowienia:
Informacja llo$¢ sztuk

Typ

Aby dostawa byta mozliwie jak najszybsza, uzywaé
podanych w tabeli wymiaréw otworu (P).

Jezeli potrzebny jest wigkszy otwér, nalezy po
prostu poda¢ ,XP*i wymiar.

Srednica zewnetrzna i kody diugosci

Materiat
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OBRABIANE METODA ELEKTROEROZYJNA POLWYROBY NA TULEJKI TNACE Material

A2 (HWS)
Z CYLINDRYCZNYM OTWOREM WOLNYM TYPU ADE M2 (HSS)

Material: A2 lub M2 - podawac przy zaméwieniu.

Ze- Zewnetrzna
wnetrzna

Stand.  Altern.  Altern.

Przyktad zamoéwienia:
Informacja 1108¢ sztuk

Typ

Aby dostawa byta mozliwie jak najszybsza, uzywaé
Srednica zewnetrzna i kody diugosci podanych w tabeli wymiaréw otworu (P).

Jezeli potrzebny jest wiekszy otwér, nalezy po
Materiat

prostu poda¢ ,XP*i wymiar.
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Materiat
TULEJKI TNACE Z KOLNIERZEM | STOZKOWYM UWOLNIENIEM TYPU DR_ 322((:‘2“;)
PS (PS4)

Precyzyjna tulejka tnac z kotnierzem

Material: A2, M2 lub PS - podawaé przy zaméwieniu.

Podaé

W razie zamowienia tulejek o formie DRJ i DRR
razem z przynaleznymi stemplami, stemple
wykonywane sg z promieniem naroznym, jezeli luz
cigcia jest rowny lub mniejszy niz 0,08.

Nalezy sprawdzi¢ wymiary P&W, aby upewni¢ sieg,
ze przekatna G nie przekracza pokazanego
maksimum.

Ze-
wnetrzna Okragty Forma
zakres Min.  Maks.
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3,0 standardowa w
powierzchni tnacej

*3Pd

Standardowe zmiany dla tulejek tngcych DR _

Standardowe zmiany sg to zakresy wykraczajace poza wymiary podane w katalogu i ktére mozemy wykona¢ za niewielkg doptata.
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ys. Stozkowe
uwolnienie
/100/strona
Stozkowe 3,0 standardowa wys.
uwolnienie powierzchni tnacej Stozkowe uwolnienie
/100/strona 1100/strona

la @ ponizej 2,5

Wymiary dla P&W wykraczaja poza wymiar standardowy.

Zewnetrzna @

Maks. PIG

Wysokos$¢ powierzchni tnacej (XB) przekracza lub jest mniejsza niz wymiar standardowy.

Zakres otworu

Maks. XB

Zredukowana srednica zewnetrzna
Srednica kotnierza nie zmienia sie wraz z redukcjg $rednicy korpusu.

Zewnetrzna @

Min. XB
Maks. PIG

Diugos¢ catkowita skrécona:
Minimalna dtugo$¢ catkowita wynosi:
Bez kotnierza = 6 Zkotnierzem=6+T

Diugos¢ catkowita jako warto$¢ precyzyjna
Jak XL, przy czym jednak diugos$¢ catkowita jest okreslona przez tolerancje wynoszacg + 0,02.

Zredukowana grubos¢ kotnierza
Materiat jest zdejmowany od strony kofnierza,
przez co nastepuje redukcja dtugosci catkowitej.

Wysokosc¢ kotnierza jako wartos¢ precyzyjna

Jak XT, przy czym jednak wysokosc kotnierza jest okreslona przez tolerancje wynoszacg + 0,01.

JezeliP<1,6

\

Stozkowe uwolnienie

1100/strona

182
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Zredukowana srednica kotnierza
Minimalna $rednica kotnierza wynosi:
D +0,00,-0,03.

DayTride® jest to specjalna, spowalniajgca zuzycie obrébka powierzchni,
ktérej dostawa jest mozliwa tylko w przypadku M2 i PS.

DAYTIN® powloka z azotku tytanu dla
wysokich wymagan.
Dostepna tylko dla M2 i PS.

ZABEZPIECZENIA PRZED OBROTEM

dla tulejek typu DR_ patrz strona 2.1.2.

ZMNIEJSZONA WYSOKOSC POWIERZCHNI TNACEJ TULEJKI

Dla zredukowania do minimum zakleszczania si¢ w trakcie wykrawania w matrycy w przypadku grubosci materiatu ponizej 0,80 nalezy zredukowac¢ wysokos¢ powierzchni

tnacej. Mniejsze wysokosci cigcia wykonywane s bez doptat, nalezy to jednak uja¢ w zamoéwieniu.

Grubos$¢ materiatu T

Zalecana diugos¢ ciecia (kraj) XB

Przyktad:

Przyktad zamodwienia:
Informacja: llos¢
Typ
Srednica trzonu
Kod dtugosci
Materiat
Wymiary P lub P&W
Zmiany standardowe
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powyzej

B
Pole
cigcia tulejki
Grubos$¢ materiatu

llos¢ Typ
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Materiat
TULEJKI TNACE CYLINDRYCZNE ZE STOZKOWYM UWOLNIENIEM TYPU DN_ fﬁzz((:\g;)
PS (PS4)

Precyzyjna tulejka tnaca bez kotnierza
D 45,0 do 71,0 dostepne tylko jako A2 i M2

Material: A2, M2i PS - podawaé przy zaméwieniu.

Poda¢

W razie zamowienia tulejek o formie DNJ i DNR
razem z przynaleznymi stemplami, stemple
wykonywane sg z promieniem naroznym, jezeli luz
cigcia jest rowny lub mniejszy niz 0,08.

Nalezy sprawdzi¢ wymiary P&W, aby upewnic¢ sieg,
ze przekatna G nie przekracza pokazanego

maksimum.
Ze-
wnetrzna Okragty Forma
zakres Min.  Maks.
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Ze-

Forma
wnetrzna Okragly
Zakres Min.  Maks.
3,0 standardowa wys. Stozkowe -
powierzchni tnacej uwolnienie Jezeli P < 1,6
/100/strona
Stozkowe 3,0 standardowa wys.
uwolnienie powierzchni tnacej Stozkowe uwolnienie
/100/strona /100/strona

*3P dla @ ponizej 2,5 Stozkowe uwolnienie  /100/strona

Standardowe zmiany dla tulejek tngcych DN

Standardowe zmiany sg to zakresy wykraczajace poza wymiary podane w katalogu i ktére mozemy wykona¢ za niewielkg doptata.
Wymiary dla P&W wykraczaja poza wymiar standardowy.

Zewnetrzna @

Maks. PIG

Wysokos$¢ powierzchni tnacej (XB) przekracza lub jest mniejsza niz wymiar standardowy.

Zakres otworu

Maks. XB

Zredukowana srednica zewnetrzna

Zewnetrzna @
Min. XB
Maks. PIG

Diugos¢ catkowita skrécona:
Minimalna dfugos¢ catkowita wynosi 6mm

Diugos¢ catkowita jako warto$¢ precyzyjna
Jak XL, przy czym jednak diugos¢ catkowita jest okreslona przez tolerancje wynoszacg + 0,02.
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DayTride® jest to specjalna, spowalniajgca zuzycie obrébka powierzchni, DAYTIN® powloka z azotku tytanu dla
ktérej dostawa jest mozliwa tylko w przypadku M2 i PS. wysokich wymagan.
Dostepna tylko dla M2 i PS.

ZABEZPIECZENIA PRZED OBROTEM

dlatulejek typu DR_ patrz strona 2.1.2.

ZMNIEJSZONA WYSOKOSC POWIERZCHNI TNACEJ TULEJKI

Dla zredukowania do minimum zakleszczania sig w trakcie wykrawania w matrycy, w przypadku grubosci materiatu ponizej 0,80 nalezy zredukowac¢ wysokos¢
krawedzi tnacej. Mniejsze wysokosci cigcia wykonywane sa bez doptat, nalezy to jednak uja¢ w zamowieniu.

Grubos¢ materiatu T powyzej

Zalecana diugos¢ ciecia (kraj) XB
B
Pole
cigcia tulejki

Grubos$¢ materiatu

Przyktad:

Przyktad zamoéwienia:

Informacja: llo$¢
Typ
Srednica trzonu
Kod dtugosci
Materiat &G
Wymiary P lub P&W llos¢ Typ
Zmiany standardowe
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BALL LOCK

ZABEZPIECZENIA PRZED OBROTEM DLA TULEJEK TYPU AD_, AN_, AH_

Diugosé

Szerokos¢

180 Y-

210 Y

Poréwnanie zabezpieczenia ptaszczyzng z zabezpieczeniem
kotkiem

Przy maksymalnych wielkosciach otworéw tnacych tulejek zaktada
sig stosowanie zabezpieczen plaszczyzng. Wystepuja jednak
przypadki, gdy otwdr kotka pasowanego przy uzywaniu kotkéw
pasowanych w otworze wolnym mdgtby naderwac sig.

Z tego powodu pozycje kotka pasowanego mozna specyfikowa¢ na
dwie sposoby: X0 (pozycja standardowa / alternatywna) i X1 (pozycja
klienta), ktére zawsze znajdujg sie w odlegtosci 0,5 D od linii
Srodkowej.

Jezeli jednak warto$ci Srednicy otworu zblizajg sie do gornej wartosci
granicznej ,P*, mozna wyspecyfikowa¢ X4 (pozycja standardowa /
alternatywna) lub X7 (pozycja klienta). Tym samym kotek pasowany
jest ponownie przesuwany na zewnatrz dla zapewnienia, ze nie jest
mozliwe wzajemne negatywne oddziatywanie kotka pasowanego i
otworu wolnego.

Nalezy uwzgledniac to, ze jezeli Srednica tulejki tnacej przekracza 13,

anmainr aniaung Ala tuasuatliah LAl Aur mAanauianiuah unmasi N KN

Definicja:

Standardowa pozycja przy 0°.

Alternatywna pozycja przy 90°, 180° lub 270°.
Sa one dostepne bez doptaty.

Powierzchnie

Pojedyncze powierzchnie i
Zabezpieczenia przed obrotem:

Tulejki tnace Udotu Udotu U gory

Przyktad zaméwienia:

Podwojne powierzchnie X3

Zabezpieczenia przed obrotem:
Tulejki tnace U dotu

Przyktad zaméwienia:

Pozycjaklienta
jest to kazdy kat inny niz:
0°,90°, 180° lub 270°.

Pojedyncze powierzchnie X5 X50 i X90

U dotu U dotu

Podwojne powierzchnie X6

U dotu

Druga powierzchnia jest zawsze réwnolegta do pierwszej powierzchni.

Tulejki tnace

Zewnetrzna @
Zewnetrzna @
Pozostate powierzchnie
Kod  Szeroko$¢ Diugosé
Petna diugos¢
Petna diugos¢
Poda¢ wymiary
Wybrania pod kotki
Wybrania pod kotki

Zabezpieczenia przed obrotem:
Kotek @

Przyktad zaméwienia:

Wymiar F tulejek thacych
Zewnetrzna @

Przyktad zaméwienia:

Kod  Szerokos¢ Diugosé

Pefna diugos¢

Petna diugos¢
Podac¢ wymiary

Wybrania pod kotki
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ZABEZPIECZENIA PRZED OBROTEM DLA TULEJEK TYPU DR_1DN_

Diugosé

Szerokosé

180 Y- NY

@ 210 Y 0y

Powierzchnie w poréwnaniu ze szczelinami kotkéw pasowanych
Przy formowaniu maksymalnej $rednicy otworu tulejek tngcych
zaktadano uzywanie powierzchni. Wystepujg jednak przypadki, gdy
otwdr kotka pasowanego przy uzywaniu kotkéw pasowanych w
otworze wolnym mégtby naderwac sie.

Z tego powodu pozycje kotka pasowanego mozna specyfikowaé na
dwie mozliwosci: X0 (pozycja standardowa/ alternatywna) i X1
(pozycja klienta), ktére zawsze znajdujg sie w odlegtosci 0,5 D od linii
Srodkowej.

Jezeli jednak warto$ci Srednicy otworu zblizajg sig do gérnej wartosci
granicznej ,P*, mozna wyspecyfikowa¢ X4 (pozycja standardowa/
alternatywna) lub X7 (pozycja klienta). Tym samym kotek pasowany
jest ponownie przesuwany na zewnatrz dla zapewnienia, ze nie jest
mozliwe wzajemne negatywne oddziatywanie kotka pasowanego i
otworu wolnego.

Nalezy uwzgledniac to, ze jezeli Srednica tulejki tnacej przekracza 13,
wymiar osiowy dla wszystkich kotkéw pasowanych wynosi 0,5 D.

Definicja:

Standardowa pozycja przy 0°.
Alternatywna pozycja przy 90°, 180° lub 270°.
Sa one dostepne bez doptaty.

Powierzchnie

Pojedyncze powierzchnie X2 i X8
Zabezpieczenia przed obrotem:

Tulejki tnace Udotlu U godry

Przyktad zaméwienia:

Podwojne powierzchnie X3

Zabezpieczenia przed obrotem:
Tulejki tnace U dotu

Przyktad zaméwienia:

Pozycjaklienta
jest to kazdy kat inny niz:
0°,90°, 180° lub 270°.

Pojedyncze powierzchnie X5 i X9

Udotu U dotu

Podwojne powierzchnie X6

U dotu

Druga powierzchnia jest zawsze réwnolegta do pierwszej powierzchni.

Tulejki tnace

Zewnetrzna @
Zewnetrzna @
Pozostate powierzchnie
Kod  Szerokos¢ Diugosc
Petna diugos¢
Pefna dlugos¢
Poda¢ wymiary
Wybrania pod kotki
Wybrania pod kotki

Zabezpieczenia przed obrotem:
Kotek @

Przyktad zaméwienia:

Wymiar F tulejek tnacych
Zewngtrzna @

Przyktad zaméwienia:

Kod  Szerokos¢ Diugosé

Petna diugos¢

Petna diugos¢
Podac¢ wymiary

Wybrania pod kotki
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STANDARDOWE FORMY SPECJALNE

Ustalenie rozmieszczenia zabezpieczen przed obrotem

Rozmieszczenie standardowe X2
Rozmieszczenie standardowego zabezpieczenia przed obrotem przy 0°. 90°, 180° lub 270° przeciwnie do kierunku ruchu zegara (bez dopfaty). Inne zabezpieczenia przed
obrotem patrz arkusz 2.1.112.1.2.

Rozmieszczenie specjalne X5
Zmiana zgodnie z zamdwieniem klienta, poczynajac od 0°. lloé¢ stopni podawana jest w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara.

Dane uproszczone
83 uzywane formy — szczegétowy opis nie jest konieczny.

Okragta, sptaszczona Formy dziurki klucza
Rézne
Tréjkatitrapez ** Obecnie dostepne jako forma
standardowa.
Patrz strony produktéw
*** Stycznie
Wielokat
A= llo$¢ parzysta A= llo$¢ parzysta A= llo$¢ nieparzysta A= llo$¢ nieparzysta
bokéw bokow bokow bokéw
A= llos$¢ zebow A= llos¢ zebow

(tylko 3, 4, 6 lub 8) (tylko 3, 4, 6 lub 8)
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Klucz

Forma wielokrotnej dziurki od klucza Forma podwéjnego T Forma pojedynczego T

Formy L

Formy U

* Nalezy unika¢ nadmiernego
przechytu, podajgc uformowany otwor
wsteczny dla AD_ i CD_ lub uzywajgc
tulejek tngcych AN_.

Uwolnienie maksymalnie 0,2 na stemplu tngcym,
odpowiada ostrej krawedzi na matrycy.

Uwolnienie maksymalnie 0,2 na tulejce tnacej,
odpowiada ostrej krawedzi na stemplu do
dziurkowania.

Przyktad zamdwienia:
Informacja: 1lo$¢ sztuk
Typ
Srednica trzonu
Dlugos¢ ostrzy i catkowita sztuk Typ
Materiat
Zmiany standardowe
Wymiary P lub P&W
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