Wysokiej jakosci

stemple i piloty
szybkowymienne, obsady,
plyty stemplowe,
narzedzia montazowe



SZYBKOWYMIENNE STEMPLE I PILOTY Z ;AKONCZENIEM ZAOKRAGLONYM
LUB STOZKOWYM DO DUZYCH OBCIAZEN

‘BJ_
“BP_
*BPT
*BPA
*BJB
-BPB
‘BZ_
“BK_

Stemple szybkowymienne z odklejaczem, Jektole®
Stemple szybkowymienne bez odklejacza, Regular
Piloty szybkowymienne z zakoriczeniem zaokraglonym

Piloty szybkowymienne z zakoriczeniem stozkowym, pozytyw%y Pick-up

Potwyroby stempli szybkowymiennych z odklejaczem, Jektole
Potwyroby stempli szybkowymiennych bez odklejacza, Regular
Stemple szybkowymienne z odklejaczem, Jektole®

Stemple szybkowymienne bez odklejacza, Regular

1.1
1.2
1.3
14
1.5
1.6
1.7
1.8

SZYBKOWYMIENNE STEMPLE | PILOTY Z Z’AKONCZENIEM ZAOKRAGLONYM
LUB STOZKOWYM DO MALYCH OBCIAZEN

“CJ_
“CP_
-CPT
- CPA
-CJB
-CPB
-CZ_
«CK_

Stemple szybkowymienne z odklejaczem, Jektole®1SO 10071
Stemple szybkowymienne bez odklejacza, Regular-1SO 10071
Piloty szybkowymienne ISO 10071

Piloty szybkowymienne z zakoriczeniem stozkowym
Potwyroby na stemple szybkowymienne

Potwyroby na stemple szybkowymienne

Stemple szybkowymienne z odklejaczem, Jektole®

Stemple szybkowymienne bez odklejacza, Regular

PLYTY STEMPLOWE DO STEMPLI o
SZYBKOWYMIENNE DO DUZYCH | MALYCH OBCIAZEN

*BRA
*BRT
*BRTBS
*CRT
*NRT
*TRT
* TRNO6
*BRP
*BRPBP
*CRP

INNE

Obsady stempli ze sterowaniem pneumatycznym

Obsady stempli True Position®, do duzych obciazen

Obsady stempli True Position®, do duzych obciazen

Obsady stempli True Position®, do duzych obcigzen

Obsady stempli kompakt do okragtych stempli szybkowymiennych
Obsady stempli kompakt do okragtych stempli szybkowymiennych
Obsady stempli do stempli szybkowymiennych

Plyty stemplowe Multi Position™, do duzych obciazen

Plyty stemplowe Multi Position™, do duzych obciazen

Plyty stemplowe Multi Position™, do matych obciagzen

* Komponenty Jektole®

* Znormalizowane formy specjalne

* Podktadki dystansowe / Plytki pod obsady

* Akcesoria do obsad stempli

* Narzedzia montazowe do stempli szybkowymiennych,
podnosniki kul

* Sprawdziany doktadno$éi potozenia gniazda kulowego
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238

3.1
3.2
3.3
3.5
3.6
3.7
3.8
3.9
4.0
4.1

5.1
5.2
5.3
5.4

5.5
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BALL LOCK

STEMPLE SZYBKOWYMIENNE DO DUZYCH OBCIAZEN TYPU BJ_ JEKTOLE®

Wcigcie

Bez otworu bocznego
D=32i D=40

Do duzych obciazen, z odklejaczem, Jektole”
Stemple BN sg zgodne z normg NAAMS™.

Materiat: M2 (standard) i PS - podawaé przy zaméwieniu.

(podac)

Przy jednoczesnym zamoéwieniu stempli ksztattowych
BJR, BJJ z przynaleznymi tulejkami tngcymi
wykonywane sg one z zaokraglonymi naroznikami,
jezeli luz stempla jest réwny lub mniejszy niz 0,08.

Sprawdzi¢ wymiary P&W, aby upewnic sig, ze przekatna
G nie przekracza podanego maksimum.
Jezeli G przekracza maksimum, patrz arkusz 1.7.1.

Zakres

Diugosc formy L1 (standard)
Stand. Altern. Altern.

*Min. P lub W = 1,60 jezeli L1 = 10

Min.

Forma

Maks.

L1 25 niedostepne

Materiat
M2 (HSS)
PS (PS4)

Jektole®
Kotek

1J2 (P<3,0
(patrz arkusz 5.1.1)
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Standardowe zmiany dla stempli BJ

Standardowe zmiany wykraczajg poza podane powyzej wielkosci i moga by¢ wykonane za niewielkg optata dodatkowa.

Maks.
Minimum P w przypadku stempli okragtych

Wymiary P lub W mniejsze niz standard

Diugosé formy wigksza niz standard
Podac¢ XBR lub XBB i dtugos$¢ (patrz tabela powyzej).

Skrécona diugos¢ catkowita
Skrécenie stempla na ostrzu skraca diugosc formy.
Dla uzyskania diugosci formy nalezy podaé XBR.

DayTride® Jedyna w swoim rodzaju obrébka powierzchni o duzej odporno$ci na zuzycie.

Dostepna tylko dla M2 i PS.

DayTride® Powloka z azotku tytanu zapewniajgca dodatkowg wytrzymatosé.
Dostepna tylko dla M2 i PS..

Specjalna powtoka PVD. Powtoka ta daje dobre wiasciwosci smamne i duzg ochrone
rzed zuzyciem. Whasciwosci, ktdrych nie majg inne powtoki PVD lub CVD.
spétczynnik tarcia jest mniejszy niz w przypadku innych powtok. Dostepne tylko dla
stempli z materiatu M2 i PS.

Standardowe potozenia gniazda kulowego
Standardowo gniazdo kulowe umieszczone jest na pozycji 90°. Alternatywne pofozenia 0°, 180° lub 270° mogg
by¢ podawane bez dopfaty.

Specjalne potozenia gniazda kulowego
Specjalne pofozenia gniazda kulowego moga by¢ podawane jako BS oraz na pozycjach mierzonych przeciwnie
do ruchu zegara, poczynajac od 0°.

Podwéjne potozenia gniazda kulowego

Mozna poda¢ drugie gniazdo kulowe. Umieszczone normalnie 180° od gtéwnego gniazda kulowego, uzywane
jest, do redukcii czestotliwosci szlifowania stempla, dzigki obréceniu stempla o 180°. Poda¢ SB oraz zadany kat
w stopniach. Mozliwa jest takze w pozycji 0 90° od gtéwnego gniazda kulowego. Niezalecane dla Srednicy trzonu
ponizej 20.

Stemple BJL o duzej trwatosci

Te stemple firmy DAYTON® o zaokraglonych naroznikach o promieniu R = 0,5 gwarantuj wigksza trwalosc,
poniewaz zapewnia to luz cigcia na calym obwodzie. Rgbki tworzone przez ostre krawedzie w tym przypadku nie
powstaja.

Przyktad zaméwienia:
Informacja: llo$¢ sztuk

Typ
Kody trzonu i dtugosci

Materiat Sztuk  Typ

Wymiary P lub P&W
Zmiany standardowe
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Minimum W dla stempli ksztaitowych

Bez otworu bocznego do wyrzucania powietrza.
Bez kosztéw. Komponenty Jektole ™ nie wchodzg tutaj
w zakres dostawy.

Mniejsze komponenty Jektole®
Patrz strona 5.1.1.

TiCN® Powtoka PVD na powierzchnie odporne na
zuzycie. Dostepna tylko dla M2 i PS.

Stand. Stand.

11.2
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STEMPLE SZYBKOWYMIENNE DO DUZYCH OBCIAZEN TYPU BP_ e
PS (PS4)

Weciecie

(podac)

Przy jednoczesnym zamdwieniu stempli ksztattowych
BJR, BJJ z przynaleznymi tulejkami tngcymi
wykonywane sg one z zaokraglonymi naroznikami, jezeli
luz stempla jest réwny lub mniejszy niz 0,08.

Sprawdzi¢ wymiary P&W, aby upewnic¢ sie, ze przekatna
G nie przekracza podanego maksimum. Jezeli G
przekracza maksimum, patrz arkusz 1.7.1.

Zakres Forma
Diugos¢ formy L1 (standard) Min.  Maks.
Stand. Altern. Altern.

*Min. P lub W = 1,60 jezeli L1 = 10 L1 25 niedostepne

1.21
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Standardowe zmiany dla stempli BP

Standardowe zmiany wykraczajg poza podane powyzej wielkosci i moga by¢ wykonane za niewielkg optata dodatkowa.

Maks.
Minimum P w przypadku stempli okragtych

Wymiary P lub W mniejsze niz standard

Dtugos¢ formy wigksza niz standard
Podac¢ XBR lub XBB i diugos$¢ (patrz tabela powyzej).

Skrécona dtugosé catkowita
Skrécenie stempla na ostrzu skraca diugos¢ formy.
Dla uzyskania diugosci formy nalezy poda¢ XBR.

DayTride® Jedyna w swoim rodzaju obrébka powierzchni o duzej odpornosci na
zuzycie. Dostepna tylko dla M2 i PS.

Specjalna powtoka PVD.

Powtoka ta daje dobre wiaciwo$ci smarne i duzg ochrong przed zuzyciem. Wiasciwosci,
ktorych nie majg inne powtoki PVD lub CVD. Wspétczynnik tarcia jest mnigjszy niz w
przypadku innych powtok. Dostepne tylko dla stempli z materiatu M2 i PS.

Standardowe potozenia gniazda kulowego
Standardowo gniazdo kulowe umieszczone jest na pozycji 90°. Alternatywne potozenia 0°, 180° lub 270° moga by¢
podawane bez dopfaty.

Specjalne potozenia gniazda kulowego
Specjalne potozenia gniazda kulowego moga by¢ podawane jako BS oraz na pozycjach mierzonych przeciwnie do
ruchu zegara, poczynajac od 0°.

Podwojne potozenia gniazda kulowego

Mozna poda¢ drugie gniazdo kulowe. Umieszczone normalnie 180° od gtéwnego gniazda kulowego, uzywane jest do
redukcji czestotliwosci szlifowania stempla, dzieki obréceniu stempla o 180°.

Podac SB oraz zadany kat w stopniach. Mozliwa jest takze w pozycji 0 90° od gtéwnego gniazda kulowego.
Niezalecane dla Srednicy trzonu ponizej 20.

Stemple BPL o duzej trwatosci

Te stemple firmy DAYTON® 0 zaokraglonych naroznikach o promieniu R = 0,5 gwarantujg wigksza trwatos$c,
poniewaz zapewnia to [uz cigcia na calym obwodzie. Rabki tworzone przez ostre krawedzie

w tym przypadku nie powstaja.

Przyktad zaméwienia:
Informacja: llo$¢ sztuk
Typ
Kody trzonu i dtugosci
Materiat
Wymiary P lub P&W
Zmiany standardowe

Minimum W dla stempli ksztattowych

DAYTIN®  Powloka z azotku tytanu dajaca dodatkowa
wytrzymatosc. Dostepna tylko dla M2 i PS.

TicN®

Sztuk Typ

Powtoka PVD na powierzchnie odpome na
zuzycie.
Dostepna tylko dla M2 i PS.

Stand. Stand.
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Materiat

PILOTY SZYBKOWYMIENNE DO DUZYCH OBCIAZEN TYPU BPT "P"g ((:;':f))

Weciecie

Do duzego obcigzenia

Materiat: M2 (standard) i PS - podawac przy zaméwieniu.

Ponizej

Forma paraboliczna do
fagodnego wprowadzania

Jezeli P = D, tolerancja trzonu obowigzuje
dla catej dtugosci

Zakres

Dlugo$é formy L1 (standard)
Stand. Altern. Altern.

*Min. P = 1,55 jezeli L1 =12 L1 27 niedostepne

1.31
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Standardowe zmiany dla pilotow BPT

Maks.

Minimum P

Wymiary P mniejsze od standardu

Diugos¢ formy wigksza niz standard
Podac¢ XBR lub XBB i dtugo$¢ (patrz tabela powyzej).

Skrécona diugos¢ catkowita
Skrécenie stempla na ostrzu skraca diugos¢ formy.
Dla uzyskania diugosci formy nalezy podaé XBR.

DayTride® Jedyna w swoim rodzaju obrébka powierzchni o duzej DAYTIN®  Powloka z azotku tytanu dajaca dodatkowa
odpornosci na zuzycie. Dostepna tylko dla M2 i PS. wytrzymatos$¢. Dostepna tylko dla M2 i PS.

Specjalna powtoka PVD. o o o TiCN®  Powloka PVD na powierzchnie odporne

Powloka ta daje dobre wtasciwo$ci smarne i duzg ochrone przed zuzyciem. Wiasciwosci, na zuzycie.

ktérych nie majg inne powtoki PVD lub CVD. Wspétczynnik tarcia jest mniejszy niz w Dostepna tylko dla M2 i PS.

przypadku innych powtok. Dostepne tylko dla stempli z materiatu M2 i PS.

Przyktad zaméwienia:
Informacja: llo$¢ sztuk
Typ
Kody trzonu i diugosci
Materiat
Wymiary P lub P&W
Zmiany standardowe

Sztuk Typ

1.3.2
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PILOTY SZYBKOWYMIENNE Z ZAKONCZENIEM STOZKOWYM DO DUZYCH M (155,
OBCIAZEN TYPU BPA PS (PS4)

Weciecie
40° ujete

Do duzego obcigzenia, dodatni Pick-up, kazda dtugosc z zakresu 80-
150 mm jest mozliwa do dostawy
Piloty z zakoficzeniem stozkowym BPA sg zgodne z normg NAAMS™.

Specjalna geometria pilota z
zakonczeniem stozkowym

powoduje tagodne wprowadzenie, bez
uszkadzania pozycjonowanego otworu

Dobre pozycjonowanie, dosuwa

Jezeli P = D, tolerancja trzonu obowigzuje dla dokfadniej prowadzony szkielet do
catej dlugosci oczekiwanej pozyciji, niz by to miato
miejsce przy zastosowaniu zwyktych
pilotow.
Zakres
Diugosé formy L1 (standard)

Stand. Altern. Altern.

L1 maks. 32
L1 maks. 42

1.41
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Standardowe zmiany dla pilotow z zakonczeniem stozkowym BPA

Standardowe zmiany wykraczajg poza podane powyzej wielkosci i moga by¢ wykonane za niewielkg optata dodatkowa.

Maks.

Minimum P

Wymiary P mniejsze od standardu

Diugosé formy wigksza niz standard
Podac¢ XBR, XBB lub X3B i dtugos¢ (patrz tabela powyzej).

Skrocona dtugosé catkowita
Skrécenie stempla na ostrzu skraca diugosc formy.
Dla uzyskania diugosci formy nalezy poda¢ XBR.

DayTride® Jedyna w swoim rodzaju obrébka powierzchni o duzej DAYTIN®  Powloka z azotku tytanu dajaca dodatkowa
odpornosci na zuzycie. Dostepna tylko dla M2 i PS. wytrzymato$¢. Dostepna tylko dla M2 i PS.

Specjalna powtoka PVD. TiCN®  Powloka PVD na powierzchnie odporne

Powloka ta daje dobre wtasciwo$ci smarne i duzg ochrone przed zuzyciem. Wiasciwosci, na zuzycie.

ktérych nie majg inne powtoki PVD lub CVD. Wspétczynnik tarcia jest mniejszy niz w Dostepna tylko dla M2 i PS.

przypadku innych powtok. Dostepne tylko dla stempli z materiatu M2 i PS.

Przyktad zaméwienia:
Informacja: llo$¢ sztuk
Typ
Kody trzonu i diugosci
Materiat
Wymiary P lub P&W
Zmiany standardowe

Sztuk Typ

1.4.2
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POLWYROB NA STEMPELE SZYBKOWYMIENNE DO DUZYCH OBCIAZEN M (155,
TYPU BJB JEKTOLE® PS (PS4)
Wciecie

Bez otworu bocznego D=32 i D=40

Do duzych obciazen, z odklejaczem, BJB Jektole®

Material: M2 (standard) i PS — podawac przy zaméwieniu.

Jektole®
kotek

Przykfad zaméwienia:
Informacja: 1lo$¢ sztuk
Typ
Kody trzonu i diugosci
Materiat
Wymiary P lub P&W
Zmiany standardowe

Sztuk Typ
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POLWYROB NA STEMPELE SZYBKOWYMIENNE DO DUZYCH OBCIAZEN TYPU M (155,
BPB REGULAR PS (PS4)
Weciecie

Do duzych obciazen, bez odklejacza, BPB Regular

Materia: M2 (standard) i PS - podawac przy zaméwieniu.

Przyktad zaméwienia:
Informacja: 1lo$¢ sztuk
Typ
Kody trzonu i diugosci
Materiat
Wymiary P lub P&W
Zmiany standardowe

Sztuk Typ
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STEMPLE SZYBKOWYMIENNE DO DUZYCH OBCIAZEN TYPU BZ_ JEKTOLE® Matetl

Weciecie

Geometria ostrzy wieksza od srednicy trzonu, do duzych obciazen, z odklejaczem,
Jektoleo
Stemple BZ sg zgodne z normg NAAMS™.

Materiat: M2 (standard) - podawa¢ przy zaméwieniu.

(podac)
Przy jednoczesnym zamdwieniu stempli ksztattowych
BJR, BJJ z przynaleznymi tulejkami tngcymi
wykonywane sg one z zaokraglonymi naroznikami, jezeli
luz stempla jest rowny lub mniejszy niz 0,08.
Sprawdzi¢ wymiary P&W, aby upewnic¢ sie, ze przekatna
G nie przekracza podanego maksimum. Jezeli G
przekracza maksimum, patrz arkusz 1.7.1.
Dtugos¢ formy zakres Forma
(standard) Min. Maks. Jektole®
Stand.  Altern. Kotek

1.71
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Standardowe zmiany dla stempli BZ

Standardowe zmiany wykraczajg poza podane powyzej wielkosci i moga by¢ wykonane za niewielkg opfatg dodatkowa.

Skrécona diugos¢ formy w przypadku stempli
szybkowymienne,
ktorych geometria ostrzy jest wieksza niz trzon stempla.

Skrécona dtugosc catkowita od konca trzonu

Stemple, ktorych geometria ostrzy jest wigksza niz trzon
stempla,

moga by¢ takze skrocone od strony konca trzonu stempla.
Potozenie

gniazda kulowego jest utrzymywane, poniewaz czasza kulista
jest szlifowana.

DayTride® Jedyna w swoim rodzaju obrébka powierzchni o duzej odpornosci na DAYTIN®  Powloka z azotku tytanu zapewniajaca dodatkowa
zuzycie. Dostepne tylko dla M2. wytrzymatos$¢. Dostepne tylko dla M2.

Specjalna powtoka PVD. TicN®  Powloka PVD na powierzchnie odporne na

Powloka ta daje dobre wiasciwosci smarne i duzg ochrong przed zuzyciem. Wiasciwosci, zuzycie. Dostepne tylko dla M2.

ktérych nie majg inne powtoki PVD lub CVD. Wspétczynnik tarcia jest mniejszy niz w
przypadku innych powtok. Dostepne tylko dla stempli z materiatu M2.

Standardowe potozenia gniazda kulowego
Standardowo gniazdo kulowe umieszczone jest na pozycji 90°. Alternatywne pofozenia 0°, 180° lub 270° mogg by¢ podawane

bez dopfaty. Stand. Stand.

Specjalne potozenia gniazda kulowego
Specjalne potozenia gniazda kulowego moga by¢ podawane jako BS oraz na pozycjach mierzonych przeciwnie do ruchu
zegara, poczynajac od 0°.

Podwajne potozenia gniazda kulowego

Mozna poda¢ drugie gniazdo kulowe. Umieszczone normalnie 180° od gtéwnego gniazda kulowego, uzywane jest do redukcji
czestotliwosci szlifowania stempla, dzigki obréceniu stempla o 180°. Podaé SB oraz zadany kat w stopniach. Mozliwa jest
takze w pozycji 0 90° od gtéwnego gniazda kulowego. Niezalecane dla $rednicy trzonu ponizej 20.

Stemple BZL o duzej trwatosci
Te stemple firmy DAYTON® 0 zaokraglonych naroznikach o promieniu R = 0,5 gwarantujg wigkszg trwato$¢, poniewaz
zapewnia to luz cigcia na catym obwodzie. W tym przypadku nie powstajq rabki powodowane przez ostre krawedzie.

Przyktad zaméwienia:
Informacja: llo$¢ sztuk
Typ
Kody trzonu i diugosci
Materiat Sztuk Typ
Wymiary P lub P&W
Zmiany standardowe
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STEMPLE SZYBKOWYMIENNE DO DUZYCH OBCIAZEN TYPU BK_ REGULAR atertl

Weciecie

Geometria ostrzy wigksza od srednicy trzonu, do duzych obciazen, bez
odklejacza, Regular
Stemple BK sg zgodne z normg NAAMS™.

Material: M2 (standard) - podawac¢ przy zaméwieniu.

(podac)

Przy jednoczesnym zamdwieniu stempli ksztattowych
BJR, BJJ z przynaleznymi tulejkami tngcymi
wykonywane sg one z zaokraglonymi naroznikami,
jezeli luz stempla jest rowny lub mniejszy niz 0,08.

Sprawdzi¢ wymiary P&W, aby upewni¢ sig, ze
przekatna G nie przekracza podanego maksimum.
Jezeli G przekracza maksimum, patrz arkusz 1.7.1.

Dtugos¢ formy zakres Forma

(standard) Min. Maks.
Stand.  Altern.
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Standardowe zmiany dla stempli BK

Standardowe zmiany wykraczajg poza podane powyzej wielkosci i moga by¢ wykonane za niewielkg optata dodatkowa.

Skrécona diugosé formy w przypadku stempli szybkowymienne,
ktorych geometria ostrzy jest wieksza niz trzon stempla.

Skrécona dtugosé catkowita od korica trzonu

Stemple, ktorych geometria ostrzy jest wigksza niz trzon stempla, moga
by¢ takze skrécone od strony korica trzonu stempla. PotoZenie gniazda
kulowego jest utrzymywane, poniewaz czasza kulista jest szlifowana.

DayTride® Jedyna w swoim rodzaju obrébka powierzchni o duzej
odpornosci na zuzycie. Dostepne tylko dla M2.

Specjalna powtoka PVD.

Powloka ta daje dobre wiasciwo$ci smarne i duzg ochrone przed zuzyciem. Wiasciwosci,
ktorych nie majg inne powtoki PVD lub CVD. Wspétczynnik tarcia jest mniejszy niz w
przypadku innych powtok. Dostepne tylko dla stempli z materiatu M2.

Standardowe potozenia gniazda kulowego
Standardowo gniazdo kulowe umieszczone jest na pozycji 90°. Alternatywne potozenia 0°, 180° lub 270° moga by¢
podawane bez dopfaty.

Specjalne potozenia gniazda kulowego
Specjalne potozenia gniazda kulowego moga by¢ podawane jako BS oraz na pozycjach mierzonych przeciwnie do ruchu
zegara, poczynajac od 0°.

Podwajne potozenia gniazda kulowego

Mozna poda¢ drugie gniazdo kulowe. Umieszczone normalnie 180° od gtéwnego gniazda kulowego, uzywane jest do redukcji
czestotliwosci szlifowania stempla, dzigki obroceniu stempla o 180°. Podaé SB oraz zadany kat w stopniach. Mozliwa jest
takze w pozycji 0 90° od gtéwnego gniazda kulowego. Niezalecane dla $rednicy trzonu ponizej 20.

Stemple BKL o duzej trwatosci
Te stemple firmy DAYTON® 0 zaokraglonych naroznikach o promieniu R = 0,5 gwarantujg wigkszg trwato$¢, poniewaz
zapewnia to luz cigcia na catym obwodzie. Rabki tworzone przez ostre krawedzie w tym przypadku nie powstaja.

Przyktad zaméwienia:
Informacja: 1lo$¢ sztuk

Typ
Kody trzonu i dtugosci

Materiat Sztuk Typ

Wymiary P lub P&W
Zmiany standardowe
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DAYTIN®  Powloka z azotku tytanu zapewniajaca
dodatkowg wytrzymato$c. Dostepne tylko dia M2.

TiCN® Powtoka PVD na powierzchnie odporne
na zuzycie. Dostepne tylko dla M2.

Stand. Stand.
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STEMPLE SZYBKOWYMIENNE DO MALYCH OBCIAZEN TYPU CJ_ mzat(m;)

M2 (HSS)
PS (PS4)
Wcigcie
Do matych obciazen, z odklejaczem, Jektole = 1SO 10071
Materiat: A2, M2 (standard) i PS - podawac przy zaméwieniu.
(podac)
Przy jednoczesnym zamoéwieniu stempli ksztattowych
BJR, BJJ z przynaleznymi tulejkami tngcymi
wykonywane sg one z zaokrgglonymi naroznikami,
jezeli luz stempla jest réwny lub mniejszy niz 0,08.
Sprawdzi¢ wymiary P&W, aby upewnic sie, ze
przekatna G nie przekracza podanego maksimum.
Jezeli G przekracza maksimum, patrz arkusz 1.7.1.
Diugosé formy zakres Forma
(standard) Min. Maks. Jektole®
Stand.  Altern. Kotek
*Min. P lub W = 1,60 jezeli L1 =10 **J2 (P<2,0) 1J2 (P<3,0)
(patrz arkusz 5.1.1)
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Standardowe zmiany dla stempli CJ

Standardowe zmiany wykraczajg poza podane powyzej wielkosci i moga by¢ wykonane za niewielkg optata dodatkowa.

Maks.
Minimum P w przypadku stempli okragtych

Wymiary P lub W mniejsze niz standard

Diugosé formy wigksza niz standard
Podac¢ XBR lub XBB i dtugo$¢ (patrz tabela powyze;j).

Skrocona diugosé catkowita
Skrécenie stempla na ostrzu skraca diugosc formy.
Dla uzyskania diugosci formy nalezy poda¢ XBR.

DayTride® Jedyna w swoim rodzaju obrébka powierzchni o duzej odpomosci na
zuzycie. Dostepna tylko dla M2 i PS.

DAYTIN®  Powloka z azotku tytanu dajaca dodatkowa wytrzymato$é. Dostepna
tylko dla M2 i PS.

Specjalna powtoka PVD.
Powloka ta daje dobre wtasciwo$ci smarne i duzg ochrone przed zuzyciem. Wiasciwosci,

Minimum W dla stempli ksztattowych

Bez otworu bocznego do wyrzucania powietrza. Bez kosztow.

Komponenty Jektole™ nie wchodzg tutaj w zakres dostawy.

Mniejsze komponenty Jektole®
Patrz strona 5.1.1.

TiCN®  Powloka PVD na powierzchnie odporne
na zuzycie. Dostepna tylko dla M2 i PS.

ktérych nie majg inne powtoki PVD lub CVD. Wspétczynnik tarcia jest mniejszy niz w
przypadku innych powtok. Dostepne tylko dla stempli z materiatu M2 i PS.

Standardowe potozenia gniazda kulowego
Standardowo gniazdo kulowe umieszczone jest na pozycji 90°. Alternatywne potozenia 0°, 180° lub 270° moga by¢
podawane bez dopfaty.

Specjalne potozenia gniazda kulowego
Specjalne potozenia gniazda kulowego moga by¢ podawane jako BS oraz na pozycjach mierzonych przeciwnie do ruchu
zegara, poczynajac od 0°.

Podwojne potozenia gniazda kulowego

Mozna podac drugie gniazdo kulowe. Umieszczone normalnie 180° od gtéwnego gniazda kulowego, uzywane jest do redukcji
czestotliwosci szlifowania stempla, dzigki obroceniu stempla o 180°. Poda¢ SB oraz zadany kat w stopniach. Mozliwa jest
takze w pozycji 0 90° od gtéwnego gniazda kulowego. Niezalecane dla $rednicy trzonu ponizej 20.

Stemple CJL o duzej trwatosci
Te stemple firmy DAYTON® 0 zaokraglonych naroznikach o promieniu R = 0,5 gwarantujg wigksza trwato$¢, poniewaz
zapewnia to luz ciecia na catym obwodzie. Rabki tworzone przez ostre krawedzie w tym przypadku nie powstaja.

Przyktad zaméwienia:
Informacja: llo$¢ sztuk
Typ
Kody trzonu i dtugosci
Materiat
Wymiary P lub P&W
Zmiany standardowe

Sztuk Typ

Stand.

Stand.
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STEMPLE SZYBKOWYMIENNE DO MALYCH OBCIAZEN TYPU CP_ mzat(m;)

M2 (HSS)
PS (PS4)

Weciecie

Do matych obciazen, bez odklejacza, Regular ISO 10071

Materiat: A2, M2 (standard) i PS - podawac przy zaméwieniu.

(podac)

Przy jednoczesnym zamdwieniu stempli ksztattowych
BJR, BJJ z przynaleznymi tulejkami tngcymi
wykonywane sg one z zaokraglonymi naroznikami,
jezeli luz stempla jest réwny lub mniejszy niz 0,08.

Sprawdzi¢ wymiary P&W, aby upewnic¢ sig, ze
przekatna G nie przekracza podanego maksimum.
Jezeli G przekracza maksimum, patrz arkusz 1.7.1.

Diugos¢ formy zakres Forma
(standard) Min. Maks.
Stand. Altern. Altern.

*Min. P lub W = 1,60 jezeli L1 =10
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Standardowe zmiany dla stempli CP

Standardowe zmiany wykraczajg poza podane powyzej wielkosci i moga by¢ wykonane za niewielkg optatg dodatkowa.

Maks.

Minimum P w przypadku stempli okragtych Minimum W dla stempli ksztaltowych

Wymiary P lub W mniejsze niz standard

Diugosé formy wigksza niz standard
Podac¢ XBR lub XBB i dtugo$¢ (patrz tabela powyzej).

Skrécona diugos¢ catkowita
Skrécenie stempla na ostrzu skraca dtugos¢ formy.Dla uzyskania dtugosci formy

nalezy poda¢ XBR.

DayTride® Jedyna w swoim rodzaju obrébka powierzchni o duzej odpomosci na DAYTIN®  Powloka z azotku tytanu dajaca dodatkowa
zuzycie. Dostepna tylko dla M2 i PS. wytrzymatos$¢. Dostepna tylko dla M2 i PS.

Specjalna powtoka PVD. TiCN®  Powloka PVD na powierzchnie odporne na

Powloka ta daje dobre wtasciwo$ci smarne i duzg ochrone przed zuzyciem. Wiasciwosci, zuzycie.

ktérych nie majg inne powtoki PVD lub CVD. Wspétczynnik tarcia jest mniejszy niz w Dostepna tylko dla M2 i PS.

przypadku innych powtok. Dostepne tylko dla stempli z materiatu M2 i PS.

Standardowe potozenia gniazda kulowego
Standardowo gniazdo kulowe umieszczone jest na pozycji 90°. Alternatywne potozenia 0°, 180° lub 270° moga by¢
podawane bez dopfaty.

Specjalne potozenia gniazda kulowego
Specjalne potozenia gniazda kulowego moga by¢ podawane jako BS oraz na pozycjach mierzonych przeciwnie do ruchu
zegara, poczynajac od 0°.

Podwajne potozenia gniazda kulowego

Mozna poda¢ drugie gniazdo kulowe. Umieszczone normalnie 180° od gtéwnego gniazda kulowego, uzywane jest do redukcji
czestotliwosci szlifowania stempla, dzigki obréceniu stempla o 180°. Poda¢ SB oraz zadany kat w stopniach. Mozliwa jest
takze w pozycji 0 90° od gtéwnego gniazda kulowego. Niezalecane dla $rednicy trzonu ponizej 20.

Stemple CPL o duzej trwatosci
Te stemple firmy DAYTON ~ o zaokraglonych naroznikach o promieniu R = 0,5 gwarantujg wigkszg trwatos¢, poniewaz
zapewnia to luz ciecia na catym obwodzie. Rabki tworzone przez ostre krawedzie w tym przypadku nie powstaja.

Przyktad zaméwienia:
Informacja: 1lo$¢ sztuk
Typ
Kody trzonu i dtugosci
Materiat Sztuk  Typ
Wymiary P lub P&W
Zmiany standardowe

Stand.

Stand.
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Materiat

PILOTY SZYBKOWYMIENNE DO MALYCH OBCIAZEN TYPU CPT A2 ((:\;vg))
PS (PS4)

Wciecie

Do matych obcigzen I1SO 10071

Materiat: A2, M2 (standard) i PS - podawac przy zaméwieniu.

Ponizej

Forma paraboliczna do
fagodnego wprowadzania

Jezeli P = D, tolerancja trzonu obowigzuje
dla catej dtugosci.

Zakres
Diugos¢ formy L1 (standard)
Stand. Altern.  Altern.

*Min. P = 1,55 jezeli L1 =12
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Standardowe zmiany dla pilotow CPT

Standardowe zmiany wykraczajg poza podane powyzej wielkosci i moga by¢ wykonane za niewielkg optata dodatkowa.

Maks.

Minimum P

Wymiary P mniejsze od standardu

Diugosé formy wigksza niz standard
Podac¢ XBR lub XBB i dtugos$¢ (patrz tabela powyzej).

Skrécona diugos¢ catkowita

Skrdcenie ostrza.

DayTride® Jedyna w swoim rodzaju obrébka powierzchni o duzej odpornosci na DAYTIN®  Powloka z azotku tytanu zapewniajaca dodatkowa
zuzycie. Dostepna tylko dla M2 i PS. wytrzymatosc. Dostepna tylko dla M2 i PS.

Specjalna powtoka PVD. TICN®  Powloka PVD na powierzchnie odpome na

Powloka ta daje dobre wlasciwosci smarne i duzg ochrone przed zuzyciem. Wiasciwo$ci, zuzycie. Dostepna tylko dia M2 i PS.

ktérych nie majg inne powtoki PVD lub CVD. Wspétczynnik tarcia jest mnigjszy niz w
przypadku innych powtok. Dostepne tylko dla stempli z materiatu M2 i PS.

Przyktad zaméwienia:
Informacja: llo$¢ sztuk
Typ
Kody trzonu i dtugosci Sztuk Typ
Materiat
Wymiary P lub P&W
Zmiany standardowe

23.2
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PILOTY SZYBKOWYMIENNE Z ZAKONCZENIEM STOZKOWYM DO MALYCH Material

OBCIAZEN TYPU CPA 2SS
Weciecie
40° ujete
Do matych obciazen, kazda dtugos¢ z zakresu 71-150 mm jest mozliwa do dostawy
Materiat: M2 (standard) - podawa¢ przy zaméwieniu.
Specjalna geometria pilota z
zakonczeniem stozkowym
powoduje fagodne wprowadzenie, bez
uszkadzania pozycjonowanego otworu
Jezeli P = D, tolerancja trzonu Dobre pozycjonowanie, dosuwa
obowigzuje dla catej dtugosci. doktadniej prowadzony szkielet do
oczekiwanej pozycji, niz by to miato
miejsce przy zastosowaniu zwyktych
pilotow.
Zakres
Diugosé formy L1 (standard)

Stand. Altern. Altern.

L1 maks. 33
L1 maks. 42
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Standardowe zmiany dla pilotow z zakonczeniem stozkowym CPA

Standardowe zmiany wykraczajg poza podane powyzej wielkosci i moga by¢ wykonane za niewielkg optata dodatkowa.

Maks.

Minimum P

Wymiary P mniejsze od standardu

Dtugos¢ formy wigksza niz standard
Podac¢ XBR, XBB lub X3B i diugos$¢ (patrz tabela powyzej).

Skrécona dtugosé catkowita
Skrécenie ostrza.

DayTride® Jedyna w swoim rodzaju obrébka powierzchni o duzej odpornosci na DAYTIN®  Powloka z azotku tytanu zapewniajgca dodatkowa
zuzycie. Dostepne tylko dla M2. wytrzymatos¢. Dostepna tylko dla M2 i PS.

Specjalna powtoka PVD. TiCN® Powloka PVD na powierzchnie odporne na

Powloka ta daje dobre wlasciwosci smarne i duzg ochrone przed zuzyciem. Wiasciwosci, zuzycie. Dostepna tylko dla M2 i PS.

ktorych nie majg inne powtoki PVD lub CVD. Wspétczynnik tarcia jest mnigjszy niz w
przypadku innych powtok. Dostepne tylko dla stempli z materiatu M2.

Przyktad zaméwienia:
Informacja: llo$¢ sztuk
Typ
Kody trzonu i dtugosci Sztuk Typ
Materiat
Wymiary P lub P&W
Zmiany standardowe

24.2
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POLWYROB NA STEMPEL SZYBKOWYMIENNE DO MALYCH OBCIAZEN %zat(m;)

TYPU CJB JEKTOLE® M2 (HSS)
PS (PS4)

Weciecie

Bez otworu bocznego D=32 i D=40

Do matych obciazen, z odklejaczemISO 10071, Jektole®

Materiat: A2, M2 (standard) i PS - podawac przy zaméwieniu.

Jektole®
kotek

Przyktad zaméwienia:
Informacja: llo$¢ sztuk
Typ
Kody trzonu i diugosci
Materiat
Wymiary P lub P&W
Zmiany standardowe

Sztuk Typ
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POLWYROB NA STEMPLE SZYBKOWYMIENNE DO MALYCH OBCIAZEN %zat(m;)

TYPU CPB REGULAR M2 (HSS)
PS (PS4)

Wcigcie

Do matych obciazen, bez odklejacza, CPB Regular

Materiat: A2, M2 (standard) i PS - podawac przy zaméwieniu.

Przyktad zaméwienia:
Informacja: 1lo$¢ sztuk
Typ
Kody trzonu i dtugosci
Materiat
Wymiary P lub P&W
Zmiany standardowe

Sztuk Typ

2.6.1

DAYTON PROGRESS GmbH - Postfach 1165 - D-61401 Oberursel/Ts. - Telefon: (06171) 92 42-01 - Telefaks: (06171) 92 42-20 - http://www.daytonprogress.de - e-mail: info@daytonprogress.de BALL LOCK



STEMPLE SZYBKOWYMIENNE DO MALYCH OBCIAZEN TYPU CZ_ JEKTOLE® mgtﬁ:‘:;)

Weciecie

Geomet@ria ostrzy wigksza od srednicy trzonu, do matych obciazen, z odklejaczem,
Jektole

Materiat: A2, M2 (standard) - podawa¢ przy zamowieniu.

(podac)

Przy jednoczesnym zamoéwieniu stempli ksztattowych
BJR, BJJ z przynaleznymi tulejkami tngcymi
wykonywane sg one z zaokraglonymi naroznikami,
jezeli luz stempla jest réwny lub mniejszy niz 0,08.

Sprawdzi¢ wymiary P&W, aby upewni¢ sig, ze
przekatna G nie przekracza podanego maksimum.
Jezeli G przekracza maksimum, patrz arkusz 1.7.1.

Diugosé formy zakres Forma
(standard) Min. Maks. Jektole®
Stand.  Altern. Kotek
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Standardowe zmiany dla stempli CZ

Standardowe zmiany wykraczajg poza podane powyzej wielkosci i moga by¢ wykonane za niewielkg optatg dodatkowa.

Skrécona diugos¢ formy w przypadku stempli
szybkowymienne, ktérych geometria ostrzy jest wigksza niz
trzon stempla.

Skrécona diugosé catkowita od konca trzonu

Stemple, ktorych geometria ostrzy jest wieksza niz trzon
stempla, moga byc¢ takze skrécone od strony korica trzonu
stempla. PotoZenie gniazda kulowego jest utrzymywane,
poniewaz czasza kulista jest szlifowana.

DayTride® Jedyna w swoim rodzaju obrébka powierzchni o duzej DAYTIN®  Powloka z azotku tytanu zapewniajaca dodatkowa
odpornosci na zuzycie. Dostepne tylko dla M2. wytrzymatos$¢. Dostepne tylko dla M2.

Specjalna powloka PVD. TiCN®  Powloka PVD na powierzchnie odporne na

Powloka ta daje dobre wtasciwo$ci smarne i duzg ochrone przed zuzyciem. Wiasciwosci, zuzycie.

ktérych nie majg inne powtoki PVD lub CVD. Wspétczynnik tarcia jest mniejszy niz w Dostepne tylko dla M2.

przypadku innych powlok. Dostepne tylko dla stempli z materiatu M2.

Standardowe potozenia gniazda kulowego
Standardowo gniazdo kulowe umieszczone jest na pozycji 90°. Alternatywne pofozenia 0°, 180° lub 270° mogg by¢ podawane
bez dopfaty.

Specjalne potozenia gniazda kulowego
Specjalne potozenia gniazda kulowego moga by¢ podawane jako BS oraz na pozycjach mierzonych przeciwnie do ruchu
zegara, poczynajac od 0°

Podwajne potozenia gniazda kulowego

Mozna poda¢ drugie gniazdo kulowe. Umieszczone normalnie 180° od gtéwnego gniazda kulowego, uzywane jest do redukcji
czestotliwosci szlifowania stempla, dzigki obréceniu stempla 0 180°. Podaé SB oraz zadany kat w stopniach. Mozliwa jest
takze w pozycji 0 90° od gtéwnego gniazda kulowego.

Niezalecane dla Srednicy trzonu ponizej 20.

Stemple CZL o duzej trwatosci

Te stemple firmy DAYTON ~ o zaokraglonych naroznikach o promieniu R = 0,5 gwarantuja wigksza trwato$¢, poniewaz
zapewnia to luz cigcia na catym obwodzie. Rabki tworzone przez ostre krawedzie w tym przypadku nie powstaja.

Przyktad zaméwienia:
Informacja: llo$¢ sztuk
Typ
Kody trzonu i diugosci
Materiat Sztuk Typ
Wymiary P lub P&W
Zmiany standardowe

2.7.2
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STEMPLE SZYBKOWYMIENNE DO MALYCH OBCIAZEN CK_ REGULAR e

PS (PS4)

Weciecie

Geometria ostrzy wigksza od Srednicy trzonu, do matych obciazen, bez odklejacza, Regular

Materiat: A2, M2 (standard) - podawac przy zaméwieniu.

(podac)

Przy jednoczesnym zaméwieniu stempli ksztattowych
BJR, BJJ z przynaleznymi tulejkami tngcymi
wykonywane sg one z zaokrgglonymi naroznikami, jezeli
luz stempla jest réwny lub mniejszy niz 0,08.

Sprawdzi¢ wymiary P&W, aby upewnic¢ sie, ze przekatna
G nie przekracza podanego maksimum. Jezeli G
przekracza maksimum, patrz arkusz 1.7.1.

Diugos¢ formy zakres Forma

(standard) Min. Maks.
Stand.  Altern.
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Standardowe zmiany dla stempli CK

Standardowe zmiany wykraczajg poza podane powyzej wielkosci i moga by¢ wykonane za niewielkg optata dodatkowa.

Skrécona diugosé formy w przypadku stempli
szybkowymienne, ktdrych geometria ostrzy jest wigksza niz
trzon stempla.

Skrécona diugosé catkowita od korica trzonu

Stemple, ktérych geometria ostrzy jest wieksza niz trzon
stempla, moga by¢ takze skrocone od strony konca trzonu
stempla. PotoZenie gniazda kulowego jest utrzymywane,
poniewaz czasza kulista jest szlifowana.

DayTride® Jedyna w swoim rodzaju obrébka powierzchni o duzej odpomosci na
zuzycie. Dostepne tylko dla M2.

Specjalna powtoka PVD. TicN®
Powtoka ta daje dobre wiasciwosci smame i duzg ochrong przed zuzyciem. Wiasciwosci,

ktérych nie majg inne powtoki PVD lub CVD. Wspéiczynnik tarcia jest mnigjszy niz w

przypadku innych powtok. Dostepne tylko dla stempli z materiatu M2.

Standardowe potozenia gniazda kulowego
Standardowo gniazdo kulowe umieszczone jest na pozycji 90°. Alternatywne potozenia 0°, 180° lub 270° moga by¢
podawane bez dopfaty.

Specjalne potozenia gniazda kulowego
Specjalne potozenia gniazda kulowego moga by¢ podawane jako BS oraz na pozycjach mierzonych przeciwnie do ruchu
zegara, poczynajac od 0°.

Podwojne potozenia gniazda kulowego

Mozna poda¢ drugie gniazdo kulowe. Umieszczone normalnie 180° od gtéwnego gniazda kulowego, uzywane jest do redukcji
czestotliwosci szlifowania stempla, dzigki obroceniu stempla 0 180°. Poda¢ SB oraz zadany kat w stopniach. Mozliwa jest
takze w pozycji 0 90° od gtéwnego gniazda kulowego. Niezalecane dla $rednicy trzonu ponizej 20.

Stemple CKL o duzej trwatosci
Te stemple firmy DAYTON® 0 zaokraglonych naroznikach o promieniu R = 0,5 gwarantujg wigksza trwato$¢, poniewaz
zapewnia to luz cigcia na catym obwodzie. Rabki tworzone przez ostre krawedzie w tym przypadku nie powstaja.

Przyktad zaméwienia:
Informacja: llo$¢ sztuk
Typ
Kody trzonu i diugosci
Materiat Sztuk Typ
Wymiary P lub P&W
Zmiany standardowe
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Powtoka PVD na powierzchnie odporne na

zuzycie.
Dostepne tylko dla M2.

Stand.

Stand.
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OBSADY STEMPLI SZYBKOWYMIENNYCH DO DUZYCH OBCIAZEN BRA

Jezeli w przypadku elementu konstrukcyjnego, ktdry jest uzywany wielokrotnie, ukta
niszowe, modele eksportowe), to dzieki pneumatycznemu sterowaniu plyt stempl
razie potrzeby okre$lonych stempli.

Do tej aktywacji potrzebny jest tylko krétki czas przestoju.

Cofnigty stempel jest za pomoca sprezyn dociskany do ptyty docisk
odciski na blasze.

ystkie niezbedne $ruby,
atura potgczeniowa jest
kim, armatura calowa kolorem

Z wysterowaniem pne

(otwor na
kotek

pasowany)

Stempel

Otwor na kotek pasowany

Dociggana diugosé

Przy zamawianiu stempla nalezy uwzglednia¢ ustawienie kuli.

Nr katalogowy
Duza Kod Rozmiar Przyktad zaméwienia:
obciazalnos¢ rub Informacja: llo$¢ sztuk

Nr katalogowy
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MPohl
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OBSADY STEMPLI SZYBKOWYMIENNYCH DO DUZYCH OBCIAZEN BRT

Przyktad zaméwienia:
Informacja: llo$¢ sztuk

Nr katalogowy

Nr katalogowy

Duza Kod
obciaza-

Inosé
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Kotek, centrowany w plycie naciskowej obsady ustawiany jest takze zawsze w osi srodkowej trzonu
stempla.

Drugi kotek jest potrzeby przy stosowaniu ksztattowych stempli.

Zawsze obowiagzuje:  okragly, 1 kotek pozycjonujacy,
ksztattowy stempel, 2 kotki pozycjonujace.

Otwor do umieszczenia stempla, otwory na kotki i otwér na kule wykonane sg z tolerancjg potozenia wzgledem
siebie wynoszacg 0,01 mm.

Precyzyjne wykonanie i szeroki zakres zastosowan obsad True Position® umozliwiajg redukcje zapaséw
magazynowych.

W zakres dostawy wchodza:

1 kula,

1 sprezyna,

2 $ruby z tbem walcowym,

2 kotki pasowane @ 6m5 z gwintem wewnetrznym,
1 $ruba podnosnika kulowego.

BRT maja duza obcigzalnosc.

Duze obciazenie, obsada stempla CAD dla najnowszego standardu przemystowego
BRT sa zgodne z norma NAAMS™.

Otwor kotka

B 6HT (2) Otwér kotka

pasowanego
@ 6H7

Tarcza dociskowa

grubos¢ 6,3
Otwor gwintowany M8
2x
Rozmiar
srub

3.21
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OBSADY STEMPLI SZYBKOWYMIENNYCH DO DUZYCH OBCIAZEN BRTBP

Przyktad zaméwienia:
Informacja: 1lo$¢ sztuk

Nr katalogowy

Nr katalogowy
Duza Kod
obciaza-
Inos¢

Kotek, centrowany w plycie naciskowej plyty stemplowej ustawiany jest takze zawsze w osi srodkowej
trzonu stempla.

Drugi kotek jest potrzeby przy stosowaniu ksztattowych stempli.

Zawsze obowigzuje:  okragly stempel: 1 kotek pozycjonujacy
Ksztattowy stempel: 2 kotki pozycjonujace.

Otwoér do umieszczenia stempla, otwory na kotki i otwdr na kule wykonane sg z tolerancjg potozenia wzglgdem siebie
wynoszacg 0,01 mm. Precyzyjne wykonanie i szeroki zakres zastosowan plyt stemplowych True Position
umozliwiajg redukcje zapaséw magazynowych.

W zakres dostawy wchodza:

1 kula,

1 sprezyna,

2 $ruby z them walcowym,

2 kotki pasowane @ 6m5 z gwintem wewnetrznym,
1 $ruba podnosnika kulowego.

BRTBP maja duzg obcigzalnos¢.

Otwdr kotka
@ 6H7 (2) Otwor kotka
pasowanego
@ 6H7

Tarcza dociskowa
grubosé 6,3

Otwor gwintowany M8
2x

Rozmiar
srub
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OBSADY STEMPLI SZYBKOWYMIENNYCH DO DUZYCH OBCIAZEN BRTOP

Przyktad zaméwienia:
Informacja: 1lo$¢ sztuk

Nr katalogowy
Nr katalogowy
Duza Kod
obciaza-
Inos¢
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Kotek, centrowany w plycie stemplowej ustawiany jest takze zawsze w osi Srodkowej trzonu stempla.

Drugi kotek jest potrzeby przy stosowaniu ksztattowych stempli.

Zawsze obowiazuje:  okragty stempel, 1 kotek pozycjonujacy,
ksztattowy stempel, 2 kotki pozycjonujace.

Otwor do umieszczenia stempla, otwory na kotki i otwor na kule wykonane s3 z tolerancjg potozenia wzgledem
siebie wynoszacg 0,01 mm. Precyzyjne wykonanie i szeroki zakres zastosowan plyt stemplowych True Position®

umozliwiajg redukcje zapaséw magazynowych.

W zakres dostawy wchodza:

1 kula,

1 sprezyna,

2 $ruby z tbem walcowym,

2 kotki pasowane @ 6m5 z gwintem wewnetrznym,
1 $ruba podnosnika kulowego.

BRTOP majg duzg obcigzalno$¢.

Otwor kotka
@ 6H7 (2)

Otwor gwintowany M8 2x

Otwér kotka
pasowanego
@ 6H7

Tarcza dociskowa
grubosé 6,3

Rozmiar
srub

3.4.1
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OBSADY STEMPLI SZYBKOWYMIENNYCH DO MALYCH OBCIAZEN CRT

Przyktad zaméwienia:
Informacja: llo$¢ sztuk

Nr katalogowy

Nr katalogowy

Mata Kod
ohcigzalnos¢

Kotek, centrowany w plycie naciskowej plyty stemplowej ustawiany jest takze zawsze w osi sSrodkowej
trzonu stempla.

Drugi kotek jest potrzeby przy stosowaniu ksztattowych stempli.

Zawsze obowiazuje:  okragly stempel, 1 kotek pozycjonujacy,
ksztattowy stempel, 2 kotki pozycjonujace.

Otwoér do umieszczenia stempla, otwory na kotki i otwor na kule wykonane s3 z tolerancjg potozenia wzgledem
siebie wynoszacg 0,01 mm.

Precyzyjne wykonanie i szeroki zakres zastosowan ptyt stemplowych True Position®umozliwiajq redukcje zapaséw
magazynowych.

W zakres dostawy wchodza:

1 kula,

1 sprezyna,

2 $ruby z them walcowym,

2 kotki pasowane @ 6m5 z gwintem wewnetrznym,
1 $ruba podnosnika kulowego.

CRT ma matg obcigzalnos¢.

Mate obcigzenie, obsada stempla CAD dla najnowszego standardu przemystowego

Otwor kotka Otwor kotka

@ 6H7 (2) %a;ma”ego

Tarcza dociskowa
grubosé 6,3

Otwor gwintowany M8 2x

Rozmiar
srub
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KOMPAKTOWE OBSADY OKRAGLYCH STEMPLI SZYBKOWYMIENNYCH DO

DUZYCH OBCIAZEN

Przykiad zamowienia:
Informacja: llo$¢ sztuk

Nr katalogowy
Nr katalogowy
Duza Kod

obcigzalnos¢

Kotek, centrowany w plycie naciskowej plyty stemplowej ustawiany jest takze zawsze w osi srodkowej
trzonu stempla.

Uktad otwordw plyty stemplowej kompaktowej jest identyczny jak w przypadku ptyt stemplowych True Position®do
matych i duzych obciazen. Dzigki temu zapewniona jest wymienialno$¢.

W zakres dostawy wchodza:

1 kula,

1 sprezyna,

2 $ruby z them walcowym,

1 kolek pasowany z gwintem wewnetrznym,
1 $ruba podnosnika kulowego.

NRT maja duzg obcigzalnos¢.

Najmniejsza standardowa obsada stempla w przemysle. obsada stempla
CAD na najnowszy standard przemystowy

Otwor kotka dla
kotka pasowanego
Rd.6

Tarcza dociskowa
grubos¢ 6,3

Wiecej otworéw na ograniczonej powierzchni

Rozmiar
srub
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KOMPAKTOWE OBSADY OKRAGLYCH STEMPLI SZYBKOWYMIENNYCH DO
MALYCH OBCIAZEN STEMPLI TRT

Przykiad zaméwienia:
Informacja: llo$¢ sztuk

Nr katalogowy

Nr katalogowy

Mata Kod
obcigzalnos¢

Kotek, centrowany w plycie naciskowej plyty stemplowej ustawiany jest takze zawsze w osi srodkowe;j
trzonu stempla.

Uktad otwordw plyty stemplowej kompaktowej jest identyczny jak w przypadku ptyt stemplowych True Position®
do matych i duzych obcigzen. Dzieki temu zapewniona jest wymienialnosc.

W zakres dostawy wchodza:

1 kula,

1 sprezyna,

2 $ruby z them walcowym,

1 kotek pasowany z gwintem wewnetrznym,
1 $ruba podnosnika kulowego.

TRT ma matg obcigzalno$¢.

Najmniejsza standardowa obsada stempla w przemysle. obsada stempla
CAD na najnowszy standard przemystowy

Otwor kotka dla
kotka pasowanego
Rd.6

Tarcza dociskowa
grubos¢ 6,3

Wiecej otworéw na ograniczonej powierzchni

Rozmiar
srub
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OBSADY STEMPLI SZYBKOWYMIENNYCH DO MALYCH OBCIAZEN TRN06

Informacja: llos€ sztuk

Nr katalogowy

Ta obsada stempla jest wytacznie do stempli szybkowymienne, $rednica trzonu 6 mm.
Nie jest to wersja CAD, poniewaz w tym przypadku jest to wykonanie specjalne.

W zakres dostawy wchodza:
1 kula,

1 sprezyna,

2 $ruby z tbem walcowym,

1 kolek pasowany z gwintem wewnetrznym,
1 $ruba podnosnika kulowego.

Mate obciazenie

Otwor kotka dla
kotka pasowanego Rd.3

Tarcza dociskowa
grubos¢ 6,3

Otwor gwintowany
M8 2x
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MPohl
Stempel


PLYTA STEMPLOWA DO DUZYCH OBCIAZEN MULTI POSITION™ DO STEMPLI

SZYBKOWYMIENNYCH BRP
Jezeli uklad stempli w narzedziu nie pozwala na zastosowanie plyt stemplowych True Position®, to mozna uzyé
piyty stemplowej DAYTON®Multi Position™. Dzieki tej ptycie stemplowej mozna unikna¢ drogich i
skomplikowanych rozwigzan specjalnych, a tym samym drogich naktadéw konstrukcyjnych i wysokich kosztow
produkcji.
Rozwiazanie obejmuje:
ptyte stemplowa Multi Position™ i standardowe stemple.
Zastosowanie dwoch tarcz dociskowych typu A eliminuje potrzebe stosowania kotkéw w uchwycie stempli.
Duze obciazenie
Punkt .
odniesienia grubos¢ 6,3
Otwor
gwintowany
pod kotkiem
Kotek pasowany @
Otwor gwintowany
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Zmiany ptyty stemplowej BRP Multi Position™

Gwint spychajacy Utatwia Scigganie ptyty stemplowej
z gomej czgsci materiatu.

Wymiary specjalne Zmienione wymiary zewnetrzne wytgcznie po podaniu Otwory dodatkowe zgodnie z zaméwieniem klienta
wymiaréw A i B. Wymiary odcinane sa z tolerancja Tolerancja potozenia 0,3
+0,8. Srednica 10,4
-0
Wyciecia i skosy Do tego celu sg potrzebne rysunki.

Wymiary sg odcinane z tolerancjg +0,8.

Tolerancje potozenia od punktu odniesienia: Podanie pozycji promieniowej:
Otwory kotkéw +0,01 poczynajac od 0°, przeciwnie
Otwory $rub 0,13 do ruchu wskazéwek zegara,
Otwory elementéw konstrukcyjnych 0,01 mierzgc w stopniach.

Otwory mocujace stempli:

Forma stempla Klasa otworu kuli Tolerancja promieniowa
Okragly B +5°
Forma BB +0°5’

Nalezy uwzgledniac: Jezeli nie podano inaczej, dostarczana jest klasa B.

Wymagane miejsce Srednica
kuli

Druckscheiben-

durchmesser
Przyktad zamowienia: Uchwyt stempla Nr katalogowy Wielkos¢ specjalna
Prosimy o podanie niezbednych
informacji zgodnie z przyktadem.
Formularze zamoéwienia na piyty o
stemplowe Multi Position™ Plyty stemplowe Multi-Position™
dostgpne s3 na zaméwienie. Otwor Element konstrukcyjny Polozenie Otwor kuli Tarcza dociskowa
" oTyp Wielkosé 0§ X 0$Y  Polozenie Klasa Typ
Punkt Kotek walcowy
odniesienia Gwint
BJR
Otwor dodatkowy

Sruby 2 bem walcowym

Wszystkie wymiary musza by¢ podawane poczynajgc od punktu odniesienia.
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PLYTA STEMPLOWA DO DUZYCH OBCIAZEN MULTI POSITION™ DO STEMPLI
SZYBKOWYMIENNYCH BRPBP

Jezeli uklad stempli w narzedziu nie pozwala na zastosowanie plyt stemplowych True Position®, to mozna uzyé plyty
stemplowej DAYTON®Multi Position™. Dzieki tej ptycie stemplowej mozna unikna¢ drogich i skomplikowanych
rozwigzan specjalnych, a tym samym drogich naktadéw konstrukcyjnych i wysokich kosztéw produkgji.

Rozwiazanie obejmuje:
ptyte stemplowg Multi Position™ i standardowe stemple.

Duze obciazenie Plyta dociskowa jest umocowana przy pomocy dwoéch
srub z tbem stozkowym DIN 7991.
Potozenie otworu jest ustalane przez DAYTON PROGRESS GmbH.

Punkt "
odniesienia grubosé 6,3

Otwor
gwintowany
pod kotkiem

Kotek pasowany @

Otwor gwintowany
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Zmiany ptyty stemplowej BRPBP Multi Position™

Gwint spychajacy Utatwia Scigganie ptyty stemplowej

z gornej czesci materiatu.

Wymiary specjalne Zmienione wymiary zewnetrzne wytgcznie po podaniu
wymiaréw A i B. Wymiary odcinane sg z tolerancjg

+0,8.

Wyciecia i skosy Do tego celu sg potrzebne rysunki.

Wymiary sg odcinane z tolerancjg +0,8.

Tolerancje potozenia od punktu odniesienia:

Otwory kotkéw +0,01
Otwory $rub +0,13
Otwory elementéw konstrukcyjnych 0,01

Otwory mocujace stempli:

Forma stempla Klasa otworu kuli Tolerancja promieniowa
Okragly B +5°
Forma BB +0°5°

Nalezy uwzglednia¢: Jezeli nie podano inaczej, dostarczana jest klasa B

Wymagane miejsce

Przyktad zaméwienia: Uchwyt stempla
Prosimy o podanie niezbednych
informacji zgodnie z przyktadem.
Formularze zaméwienia na piyty
stemplowe Multi Position™
dostepne sg na zamowienie. Otwor
nr
Typ
Punkt Kolek walcowy
odniesienia Gwint
BJR
Otwor dodatkowy

Sruby 2 tbem walcowym

Element konstrukcyjny

Otwory dodatkowe  zgodnie z zamoéwieniem Klienta
Tolerancja potozenia ~ £0,3
Srednica +0,4
-0

Podanie pozycji promieniowej:
poczynajac od 0°, przeciwnie
do ruchu wskazéwek zegara,
mierzac w stopniach.

Srednica
kuli

Nr katalogowy Wielkos¢ specjalna

Ptyty stemplowe Multi-Position™

Potozenie Otwor kuli

Tarcza dociskowa
Typ

Wszystkie wymiary muszg by¢ podawane, poczynajgc od punktu odniesienia.
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PLYTA STEMPLOWA DO MALYCH OBCIAZEN MULTI POSITION™ DO STEMPLI

SZYBKOWYMIENNYCH CRP
Jezeli uktad stempli w narzgdziu nie pozwala na zastosowanie plyt stemplowych True Position®, to mozna uzyé
plyty stemplowej DAYTON ~Multi Position™. Dzieki tej ptycie stemplowej mozna unikna¢ drogich i
skomplikowanych rozwigzan specjalnych, a tym samym drogich naktadéw konstrukcyjnych i wysokich kosztow
produkcji.
Rozwiazanie obejmuje:
ptyte stemplowa Multi Position™ i standardowe stemple.
Mate obcigzenie
Punkt N
odniesienia Grubos¢ 6,3
Otwor
gwintowany
pod kotkiem
Kotek pasowany @
Otwor gwintowany
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Zmiany ptyty stemplowej CRP Multi Position™

Gwint spychajacy Utatwia $cigganie ptyty stemplowej
z gornej czesci materiatu.

Wymiary specjalne Zmienione wymiary zewnetrzne wytgcznie po podaniu Otwory dodatkowe zgodnie z zaméwieniem klienta
wymiaréw A i B. Wymiary odcinane s3 z tolerancjg Tolerancja potozenia ~ £0,3
+0,8. Srednica 10,4
-0
Wyciecia i skosy Do tego celu sg potrzebne rysunki.

Wymiary sg odcinane z tolerancjg +0,8.

Tolerancje potozenia od punktu odniesienia: Podanie pozycji promieniowej:
Otwory kotkéw +0,01 poczynajac od 0°, przeciwnie
Otwory $rub 0,13 do ruchu wskazéwek zegara,
Otwory elementéw konstrukcyjnych  +0,01 mierzac w stopniach.

Otwory mocujace stempli:

Forma stempla Klasa otworu kuli Tolerancja promieniowa
Okragty B +5°
Forma BB +0°5°

Nalezy uwzgledniac: Jezeli nie podano inaczej, dostarczana jest klasa B

Wymagane miejsce Srednica

kuli

Przekrdj tarcz

dociskowych
Przyklad zaméwienia: Uchwyt stempla Nr katalogowy Wielkos$¢ specjalna
Prosimy o podanie niezbednych
informacji zgodnie z przyktadem.
:t(:er;‘;lll:\:lz: I\jlirlrtliogv:;?tlii:ﬁ" plyty Ptyty stemplowe Multi-Position™
dostepne sa na zaméwienie. Otwor Element konstrukcyjny Polozenie Otwor kuli Tarcza dociskowa
" Typ Wielkosé 0§ X 0$Y Polozenie  Klasa Typ
Kolek walcowy
Punkt .
odniesienia Gwint
BJR
Otwor dodatkowy

Sruby z them walcowym
Wszystkie wymiary musza byé podawane poczynajgc od punktu odniesienia.

41.2
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KOMPONENTY JEKTOLE®

Udogodnienia w produkcji dzieki Jektole®
+ Wymaga mniejszego nacisku prasy.

Redukuie sity przy wycigganiu stempla,

redukuje zuzycie stempla.

Redukuje powstawanie gradu

+ Podwaja (a czesto potraja) ilosci produkowane dla jednego przeszlifowania.
+ Redukuje koszty catkowite stempli.

Udogodnienia w konserwacji dzieki Jektole®

+ Keeper Key zatrzymuje odklejacz we wciénietej pozyciji.

+ Wumontowywanie odklejacza przed przeszlifowaniem / ostrzeniem nie jest
konieczny.

+ Zapewnia prawidtowg diugosc odklejacza.po szlifowaniu

+ Redukuje czasy przestoju.

Stempel Sruba _ Odklejacz,
regulacyjna Sprezyna Jektole®
Otwor boczny

Komponenty uniwersalne Jektole®

Odklejacze
Dtugos¢ catkowita
Srednica odklejacza
Srednica kotnierza
Wysokos¢ kotnierza

Sprezyny

Srednica zewnetrzna
Dlugosé po
rozprezeniu

Sruby

Wielkos¢ sruby

Dtugos¢ sruby

Wymiary min. — maks. dla stosowania odklejaczy
Sruby

Min. @ trzonu
Min. @ ostrza
Maks. dtugos$¢ nasadki

Maks. dtugos¢ trzonu
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STANDARDOWE FORMY SPECJALNE

Odlegtos¢

Uwolnienia o odpowiednio ostrych krawedziach redukujg odlegto$¢ dla danej strony (A). Jezeli odlegto$¢ jest réwna 0,04 (A) lub mniejsza,
Dayton wykonuje zaokraglenia ostrych krawedzi,

jezeli stempel i/lub prowadnice oraz tulejki thace zostang zaméwione razem. W ten sposéb redukowany jest czas montazu oraz ryzyko
pekniecia krawedzi podczas pracy.

Wskazéwki @ i @ - wyZlobienia i ostre krawedzie/ narozniki.

Normalne metody szlifowania powoduja:

@ Uwolnienie wynoszace maksymalnie 0,2 na stemplu tngcym, odpowiada jednej ostrej krawedzi na matrycy. Stempel
®  Uwolnienie wynoszgce maksymalnie 0,2 na tulejce tnacej, odpowiada jednej ostrej krawedzi na stemplu dziurujgcym.

Matryca

Srodki form
Formy sg centrowane w stosunku do trzonu tak, jak to pokazano na rysunku. Formy w tulejkach prowadzacych i tulejki tnace sg takze centrowane tak, jak to zostato
pokazane. Wyjatek stanowig elementy form C22 i C34. Ze wzgledu na odlegtos¢ wymiar P dla tych form nie jest centrowany.

Wymiary naroznikéw

W przypadku form C22, C24, C25, C34, C61 i C88 wymiary sg przyjmowane do zatozonych ostrych krawedzi. Pewien stopien redukgji tych wymiaréw wynika z instalacii

stempli tnacych i tulejek tngcych przy zatozeniu, ze odlegto$¢ wynosi 0,04 albo mniej na strone.
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STANDARDOWE FORMY SPECJALNE

Standardowe potozenia gniazda kulowego

Standardowo gniazdo kulowe umieszczone jest na pozycji 90°. Alternatywne potozenia 0°, 180° lub 270° sg dostepne bez dopfaty.

Specjalne potozenia gniazda kulowego

Specjalne potozenia gniazda kulowego moga by¢ podawane jako BS oraz na pozycjach mierzonych przeciwnie do ruchu zegara, poczynajac od 0°.

Dane uproszczone
83 uzywane formy — szczegdétowy opis nie jest konieczny.

Okragta, sptaszczona

Rézne

Tréjkat/trapez

Wielokat
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Formy dziurki klucza

A= llo$¢ parzysta
bokéw

** Obecnie dostepne jako forma
standardowa.
Patrz strony produktow.

*** Stycznie

A= llo$¢ parzysta
bokéw

A= llo$¢ nieparzysta
bokow

A= llo$¢ nieparzysta
bokow

A= llos¢ zebow
(tylko 3, 4, 6 lub 8)

A= llo$¢ zebow
(tylko 3, 4, 6 lub 8)



Klucz

Forma wielokrotnej dziurki od klucza Forma podwoéjnego T Forma pojedynczego T

Formy L

Formy U

* Nalezy unika¢ nadmiernego przechytu
podajac uformowany otwor wsteczny
dla AD_ i CD_lub uzywajgc tulejek
tngcych AN_.

Uwolnienie maksymalnie 0,2 na stemplu tngcym,
odpowiada ostrej krawedzi na matrycy.

Uwolnienie maksymalnie 0,2 na tulejce tnacej,
odpowiada ostrej krawedzi na stempu.

Przyktad zamdwienia:
Informacja: llo$¢ sztuk
Typ
Srednica trzonu
Dlugos¢ ostrzy i catkowita
Materiat sztuk Typ
Zmiany standardowe
Wymiary P lub P&W
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PODKLADKI DYSTANSOWE / PLYTKI POD OBSADY

Obsady Podkfadki dyst. t=1,8 (migkka)  Plytki pod obsade t=4,8 (HRC55)

Otwory (5)

1,8 lub 4,8 ***

TARCZE DOCISKOWE

Tarcza dociskowa typ C z materiatu litego jest tarczg standardowa.
Mozliwe jest jednak stosowanie do pozycjonowania, tak jak pokazano na zdjgciu, dwdch tarcz
typu A z kotkami o $rednicy 6,0.
Oznacza to eliminacjg kosztéw na otwory kotkdw w plycie stemplowe;.

TYPA

Kotek In-Line Plyta mocujaca tulejek tnacych wymaga szczegétowych rysunkow.

TYPB

do tulejek tnacych

TYPC

Petna

5.3.1
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AKCESORIA DO PLYT STEMPLOWYCH

Numery /wielkosci katalogowe

Tarcze dociskowe Sruba z Szczegolni
Plyty stemplowe them z Sruba eduza Tuleja
CRT i BRT Multi-Position™ gniazdem podnosnik  Kotek Sprezyna obcigzalno Sprezyna  otworu
szesciokat a cylindrycz standardo §¢  wzmacniaj uchwytu
nym  kulowego ny Kula wa sprezyny aca stempla

Standard Do wyboru Standard

Duza obciazalnos¢

Mata obcigzalnosé
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NARZEDZIA MONTAZOWE DO STEMPLI SZYBKOWYMIENNYCH

Usuwanie i wymiana stempll szybkowymiennych w ciagu kilku minut

Sciggacze do stempli Dayton przyspieszajg i upraszczajg zadanie polegajace na wyjeciu z ptyty stemplowej
stempli szybkowymiennych. Nie ma potrzeby dalszej improwizacji z wykorzystaniem imadet lub innych narzedzi,
ktore moga sie zeslizgiwac ze stempli, co utrudnia wykonanle zadania i niekiedy powoduie, ze staje sie ono
nawet niebezpieczne.Sciagacze do stempli Dayton wykonywane sg z wysokiej jakosci stopu materialow,
uIepszane cieplnie i precyzyjnie wykaniczane, zapewniajac dluga, niezawodna prace. Sciagacze do stempli
Dayton dostepne przy rozmiarach trzonéw od 06 do 32, oznaczajg 0szczedno$¢ czasu i pienigdzy.

Sciggacz do stempli Dokreci¢ wbudowany Whprowadzi¢ podno$nik
nasuna¢ na trzon. klucz. i $ciggna¢ do dotu.
Whudowany klucz Numer katalogowy ~ $rednica trzonu  Maks. diugosé formy L ok,

$ciska zacisk.

Ulepszany cieplnie

Uchwyt teowy wysokiej jakoépi
umozliwia silne stop gyvarantujgpy
pociggniecie i diuga zywotno$c.

ruch obrotowy.
Zestaw 7 czesci  Zestaw 7 czesci

Cienkoscienna
konstrukcja utatwia
dostep do stempla.

Precyzyjny zacisk obejmuje
stempel w sposdb pewny.

PODNOSNIK KULOWY

Katowy podnosnik kulowy
Nr katalogowy 818038

Prosty podnosnik kulowy
Nr katalogowy 818046

Podnosnik kulowy z gwintem
Nr katalogowy 269999
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SPRAWDZIAN DOKLADNEGO POLOZENIA GNIAZDA KULOWEGO

Sprawdziany do stempli uzywane sg do kontroli potozenia gniazda kulowego. Po zamontowaniu stempla w ptycie stemplowej zgodnej z normg ANSI prawidtowe
pozycjonowanie gniazda kulowego gwarantuje prawidtowe zablokowanie i nie pozwala na stany niepewnej blokady.

Blokada kuli poza bezpiecznym zakresem blokowania moze by¢ przyczyna skrecenia stempla, jego przesunigcia do gory lub do dotu lub nawet wyciagniecia z ptyty
stemplowej,

skutkiem czego moga by¢ drogie naprawy narzedzia.

Wielkos¢ gniazda kulowego nie jest znormalizowana, znormalizowana jest jedynie funkcja blokowania. Wszyscy producenci stempli szybkowymiennych powinni uzywaé
sprawdzianu wykonanego zgodnie z normg ANSI B94.17, co zapewnia, ze ich produkty majg prawidtowe potozenie gniazda kulowego. Sprawdzian ten pozwala na
sprawdzenie stempla przed zamontowaniem w narzedziu, zapewniajac, ze funkcja blokowania nie spowoduje kosztownych przestojow.

6rna strona stempl
Kontrola gniazda kulowego Goma sirona stermpla

Po stwierdzeniu, ze gniazdo kulowe jest w prawidtowym potozeniu, a mimo to
podczas produkcji wystepujg problemy, problem wigze sie z ptytg stemplowa.

Dopuszczalny zakres
Ttok wyporowy
Kontrola potozenia promieniowego
Sprawdzian ten moze by¢ uzywany do kontroli promieniowej doktadnosci
gniazda kulowego.
Duza obciazalnos¢ Mata obcigzalnos¢ Srednica trzonu stempla
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NOTATKI
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